L&
I DEPREUX

TASMY PRZENOSNIKOWE | ELEWATOROWE
DO STOSOWANIA NA POWIERZCHNI

TASMY PRZENOSNIKOWE |
ELEWATOROWE ODPORNE NA
SCIERANIE

Rdzen tkaninowy lub stalowy

TASMY PRZENOSNIKOWE |
ELEWATOROWE TRUDNOZAPALNE

Rdzen tkaninowy lub stalowy

TASMY PRZENOSNIKOWE |
ELEWATOROWE ODPORNE NA
WYSOKA TEMPERATURE

Rdzen tkaninowy lub stalowy

TASMY PRZENOSNIKOWE |
ELEWATOROWE ODPORNE TtUSZCZ

Rdzen tkaninowy lub stalowy




S

Tasmy DEPREUX sa doskonale dop;;\sowarie do PaﬁétWa

koszty inwestycyjne. : o 4 i
W przypadku systeméow tasmowych, polecamy kilka rodzajow rdzeni w zaleznosci od ryzyka ucle"ri rozdaré spowodowanych
transportowanymi materiatami : y

- DELTA lub DELTA CFW: standardowe tasmy wieloprzekladkowe,

- DX-FLEX lub DX-FLEX RT: tasmy typu straight warp

- DX-FLEXAMID: tasmy aramidowe typu straight warp

- DYNA: tasmy jednoprzekiadkowe z powloka gumowa lub z PCV, ,

- DX/ST lub DX-MAT: tasmy z linkami stalowymi,. A
Dla powyzszych rdzeni taczymy roézne rodzaje okladek, aby sprosta¢ Panstwa wymaganiom i uodpornic¢ je na:

- Scieranie,

- ogien - bezpieczenstwo elektryczne i pozarowe (horma EN12882),

- cieplo,

- olej

e .



Zastosowanie

PASY i TASMY ODPORNE NA SCIERANIE STRONA 4
%2_'// Tadmy przenosnikowe i elewatorowe do transportu materiatéw Scierajacych lub w agresywnym otoczeniu
OGNIOODPORNE TASMY PRZENOSNIKOWE | ELEWATOROWE STRONA 6
“ Tadmy przenosnikowe i elewatorowe do stosowania na powierzchni, zgodne z Europejskg normg EN12882
iy TASMY PRZENOSNIKOWE | ELEWATOROWE ODPORNE NA WYSOKA TEMPERATURE STRONA 8
'..,&C Tadmy przenosnikowe i elewatorowe do transportu gorgcych produktow
TASMY PRZENOSNIKOWE | ELEWATOROWE OLEJOODPORNE STRONA 10
QM Tadmy przenosnikowe i elewatorowe do transportu tlustych i oleistych produktéw
RoOzne rodzaje rdzeni
TASMY Z RDZENIEM TKANINOWYM
DELTA to wieloprzekladkowa tasma wykonana z kilku warstw tkaniny i oktadek gumowych. Oferujemy réwniez wariant DELTA
CFW (Crows Foot Weave), ktéry ma wyzsza odpornos¢ na rozdarcie, oraz wariant Selftrack z 1 dodatkowym sztywnym Strona 12
zagieciem na $rodku tasmy, w celu optymalizacji centrowania i prowadzenia tasmy.
DX-FLEX to poliestrowa tkaninowa tasma typu straight-warp chroniona z obu stron poliamidowg tkaning tekstylna. DX-FLEX
Wariant DX-FLEX RT zapewnia lepsza wytrzymalos¢ zlgcz szytych i zwieksza odpornos¢ na rozdarcie. Strona 13
DX-FLEXAMID to DX-FLEX, w ktorym nici poliestrowe zostaly zastgpione aramidowymi. Tasma laczy w sobie ~DX-FLEXAMID
wytrzymato$c, lekkosc i niski stopien wydtuZzenia, szczegolne znaczenie na diugich przenosnikach Strona 14
Dyna- tama z tkaning solid-woven i gumowymi okladkami. Charakteryzuje sie wysokg odporno$cig na uderzenia i DYNA
diugim czasem zywotnosci. MoZliwa rowniez w wersji z oktadkami PCV. Strona 15
TASMY Z LINKAMI STALOWYMI
DX-ST to tasma ztozona z linek stalowych umieszczonych na calej szerokoéci. Ta konstrukcja nie zawiera watku. DX-ST
Mozna jednak doda¢ stalowe breakery, aby poprawi¢ odporno$¢ na rozdarcie. Strona 16
DX-MAT to tasma z rdzeniem ztozonym z jednej lub dwéch warstw stalowych linek utrzymywanych przez syntetyczny DX-MAT
fancuch. Strona 18
" r n r . L]
Podsumowanie wiasciwosci mechanicznych Summary
Strona 20
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Nasze tasmy trudnoscieralne tacza w sobie rdzeri wieloprzektadkowy z okladkami o wysokiej odpornosci na $cieranie

Wybér rodzaju tasmy zalezy w duzej mierze od wilasciwosci fizycznych transportowanych materiatéw: ich ziarnistosci, poziomu
wilgotnosci, zdolnosci do Scierania.

Przyktady:

- Wysoce Scierne materiaty: 2wir, ruda, piryt, koks, wegiel brunatny, superfosfat, magnetyt, kwarc.

Zalecane oktadki: DIN W
- Srednio &cierne materialy: antracyt, wegiel, popidt, boksyt, potaz, zwir, aluminium, beton, piasek,
Zalecane oktadki: DIN Y

- Ciezkie lub ostre materialy: Zelazo, andezyt, tupek, ryolit, oraz wszystkie rodzaje skat o ziarnistosci wiekszej niz
100mm po rozbiciu.

Zalecane powloki: DIN X

Konstrukcja tasm Tadmy przenosnikowe i elewatorowe skladajg sie z ponizszych elementow:
- rdzenia tkaninowego lub z linkami stalowymi (patrz szczegdly na str. 12 do 19),

- dwéch gumowych oktadek: gérna oktadka zapewniajgca kontakt z transportowanym materiatem oraz dolna
zapewniajgca kontakt z bebnami przeno$nikow.
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WIELOPRZEKLADKOWA  POLIESTER TYPU ARAMIDOWY TYPU SOLID WOVEN LINKI STALOWE STALOWY TYPU

STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP

(szczeglty str. 12) {szczegdly str. 13) (szczegdly str. 14) {szczegoly str. 15) (szczegOly str. 16) {szczegdly str. 18)
DELTA DX FLEX DX FLEXAMID DYNA DX-ST DX-MAT

Wiasciwosci techniczne oktadek odpornych na scieranie

Odpowiedni dla

2 § < z o Wydluzenie
o s 3 < D wHs wRE Indek
= s 8 v 2y 2 o2 058 _ | naes Qdpornos¢ na przy Zakres
N N - 5 P® g5 ZEZE=ZzkHe Zastosowanie Scieralnosci . . Skiad
& = O EY 5 I ps Im:z (mm3) zerwanie(Mpa)  Zerwaniu temperatur
= = o =
5 a @ & g o0t Co (%)
N << |
o
Srednio $cierne materialy
z niskg ziarnistoscig, 25°C do
B RIMA2 L takie jak piasek, ziemia <150 >14 >400 +80°C SBR/BR
i wegiel, w normalnych
warunkach
X X H ASM M24 H H Ostre materialy i bloki <120 >25 >450 -24-585230 NR/BR
Y Y RUAT ASN N7 L Scememalnabo g, >20 o400 25°Cdo  NRISBR/
$redniej ziamnistosci +80°C BR
L . 25°Cdo  NR/SBR/
W W D D D Wysoce $cierne materialy <90 >18 >400 +80°C BR
SH ASA Wysoce $cierne materiaty <70 >20 >450 -24-580(;?’80 NR/SBR
Scierne materialy, cienkie o
IS i lepkie, uzywane w <50 >14 >350 _[f’sézgo NR/BR/
bardzo niskich temp. SBR
Pve 0°Ct
°Cto
(Solid- <140 >15 >350 +50°C PVC
woven)






W tej czesci opisano tasmy bezpieczefistwa DEPREUX do duzych obcigzen, w przypadku ktérychistnieje wymag

antystatycznosci i bezpieczefstwa pozarowego zgodnie z normg europejskg EN12882.

Zakres produktu: 250N/mm do 5400N/mm oraz max.

Szeroko$¢ 1 800mm,

Standardowa ta$ma sklada sie gtéwnie ze sktadnikéw pretrochemicznych, dlatego jest wysoce tatwopalna i trudna do gaszenia.

W tasmach specjalistycznych o wyzszych standardach bezpieczenstwa do chemicznej formuly elastomeréw w rdzeniu i
oktadce dodawane sg komponenty promujace przeptyw tadunkéw elektrostatycznych; dodawane sg tez $rodki zmniejszajace
palno$¢ i srodki specjalne w celu powstrzymania ognia i wzrostu temperatury.

Konstrukcja tasmy

Tadmy przenosnikowe i elewatorowe skladajg sie z ponizszych elementow:

- rdzenia tkaninowego lub z linkami stalowymi (patrz szczegdly na str. 12 do 19),

- dwéch gumowych oktadek: gérna oktadka zapewniajgca kontakt z transportowanym materiatem oraz dolna
zapewniajgca kontakt z bebnami przeno$nikow.

WIELOPRZEKLADKOWA  POLIESTER TYPU ARAMIDOWY TYPU SOLID WOVEN

STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP

(szczeglty str. 12) {szczegdly str. 13) (szczegdly str. 14) {szczegoly str. 15)

DELTA DX FLEX DX FLEXAMID

Europejska norma EN 12882. Ta norma okres$la rézne wymagania bezpieczehstwa
dla réznych kategorii zagrozen zidentyfikowanych przez uzytkownika dla réznych
zastosowan. Uzytkownik musi wybra¢ kategorie taSm najbardziej odpowiednie w
zaleznosci od Zastosowania. Istniejg cztery gtéwne zagrozenia okreslone przez
europejska norme EN12882

- ryzyko wyladowan elektrostatycznych zgodnie z normg 1SO 284,

- ryzyko wystapienia matych plomieni zgodnie z norma 1SO 340,

- ryzyko pozaru EN12881 -1

- ryzyko tarcia bebna EN 1554.

ROZNE RODZAJE OKLADEK

(szczegOly str. 16)
DYNA DX-ST

LTYRT R

LINKI STALOWE

STALOWY TYPU

STRAIGHT-WARP

{szczegoty str. 18)
DX-MAT

Rodzaj zastosowanej tasmy zalezy od istniejgcego zagrozenia
oraz czestotliwosci jego wystepowania. Zagrozenia wymienione
powyzej nie sg jedyng cechg do rozwazenia. Inne aspekty, ktore
nalezy wzig¢ pod uwage, to wplyw na zdrowie, bezpieczenstwo i

$rodowisko.

Wydluzenie Zakres temperatur
Indeks Odpornosé przy
Produkt Specyfikacja Scieralnosci nazerwanie onuaniu Sktad DELTAFLAM /
(mm3) (Mpa) . DX FLEX /DX-ST = DYNAFLAM
(%) /DX-MAT
STD <200 >14 > 350 SBR
2A /2B Premium <120 >18 > 400 SBR
MOR <170 >13 > 450 SBR/NBR
-25°Cto
2A SOR <170 >13 > 350 NBR +80°C 0°Cto
STD <200 >14 > 350 SBR +50°C
3A/3B
Premium <120 > 20 > 400 SBR
4A /4B STD <200 >14 > 350 SBR
-25°Cto
5A MOR 160 15 350 CR
< g g +110°C

Correspondances and
other denominations

DIN22102 - K1 for 2A,
DELTAFLAM K1 &S1 S1 for 2B
DIN 22102 - K2 for 2A,
DELTAFLAM K2 &S2  S2for 2B
DIN 22102 - K3 for 2A,
DELTAFLAM K3 &S3  S3 for 2B

DIN 22109-4 -
DELTAFLAMVT
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Tadmy opisane w tej czesci stuzg do transportu gorgcych produktéw o temperaturach wyzszych niz 80°C i moga by¢ stosowane
do transportu gorgcych materiatow do 200°C.

Aby poprawi¢ zywotno$¢ tasmy zalecamy::
- zmaksymalizowa¢ grubo$¢ gérnej powtoki,

- zmaksymalizowa¢ grubos¢ rdzenia, np. uzy¢ jednej przektadki wiecej niz normalnie (4 przektadki zamiast 3)

Specjalne tasmy, ktdre muszg by¢ odporne na goraco, oleje i ptomienie: DELTAFORCE o nastepujacych wiasciwosciach.
- umozliwiajg transport materiatbw do maksymalnej temperatury 110 st. C,
- odpowiadajg normie bezpieczenstwa NF EN 1 2882, klasa 5A, préba antystatyczna, test cierny bebna i test mini
sztolni palnosci,
- majg okladke z polichloroprenu, o Sredniej odpornosci na olej / tuszcz.

Konstrukcja tasm Tadmy przenosnikowe i elewatorowe skladajg sie z ponizszych elementéw:

- rdzenia tkaninowego lub z linkami stalowymi (patrz szczegéty na str. 12 do 19),

- dwoch gumowych oktadek: gérna oktadka zapewniajgca kontakt z transportowanym materiatem oraz dolna
zapewniajgca kontakt z bebnami przeno$nikow.

WIELOPRZEKLADKOWA  POLIESTER TYPU ARAMIDOWY TYPU LINKI STALOWE STALOWY TYPU
STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP
(szczegoly str. 12) (szczegdty str. 13) (szczegdty str. 14) {szczegoly str. 16) (szczeglty str. 18)
DELTA DX FLEX DX FLEXAMID DX-ST DX-MAT
Tasmy DEPREUX sg zgodne z Miedzynarodowa Odchylenie od poczatkowych wartosci Rodzaj tasm
Normg w zakresie przenoszenia gorgcych wlasciwosci mechanicznych T2 T3
materiatow [SO 4195 (182).
Temperatura testowa 125°C 150°C
Norma  okreSla  trzy  kategorie  tasm Czas trwania testu 7 days 7 days
termoodpornych. Produkujemy kategorie T2, T3. Max. odchylenie
Wydiuzenie przy Max. odchylenie od poczatkowe] wartosci % 50 55
Kazda kategoria bezpieczenstwa okresla peknieciu Minimalna wartos¢ % 200 180
dozwolone zmiany wiasciwosci mechanicznych Odpornosé na Max. odchylenie od poczatkowej wartosci % 30 40
oktadek zerwanie Minimalna warto$¢ Mpa 10 5

W tej tabeli opisano charakter oktadek, a takze jej wtasciwo$ci mechaniczne. Nasze zaangazowanie w zakresie odporno$ci na temperature ogranicza sie do
zgodnosci sktadnikéw z normg 1SO 4195.

Kategorie Okladki
odpornosci na Temp. uzyta do testu starzenia Ciagta temp. pracy Max. temp. . L.
P zgodnie z ISO 4195 (182) materiatu przenoszonego materiatu ’Irrdeks. Odpornos.c Wydluzenu? Sklad
ciepto Scierania  nazerwanie przy zerwaniu
°C “C °C mm3 Mpa %
T2 125°C -20°C do +125°C +150°C <150 >15 >400 SBR

T3 150°C -20°C do +150°C +200°C <100 >13 >290 EPDM



ASMY PRZENOSNIKOW WA
ODPORNE NA TLUSZCZ

¥




Odporne na olej tasmy przeno$nikowe i elewatorowe sg uzywane do transportu materiatdw zawierajacych sktadniki oleju
mineralnego lub do transportu niektérych specjalnych produktéw chemicznych, na przykiad:
- gdy w przewozonym materiale wystepujg oleiste sktadniki, takie jak olej opatowy w weglu lub nawozach, oleje
smarowe w recyklingu metali, odlewnie, procesy stalowe, odpady przemystowe lub w przypadku jakichkolwiek
chemikaliéw smarowych,
- do transportu sktadnika chemicznego o dobrej kompatybilnosci chemicznej z kauczukiem nitrylowym NBR, ktory jest
gtownym elastomerem stosowanym w gumowych oktadkach.

Obecnos¢ olejowych skltadnikow w transportowanym materiale moze mie¢ znaczacy wplyw na standardowg tasme:
- pogorszy to wiasciwosci mechaniczne oktadek: gtéwnie odporno$¢ na Scieranie i rozcigganie przy zerwaniu
- tadma bedzie wehtania¢ olej i pecznie¢, powodujgc deformacje oktadek i utrate przyczepnosci miedzy rdzeniem a
otaczajgcy jg guma.
Efekty mogg by¢ mniej lub bardziej dramatyczne w zaleznosci od charakteru sktadnikéw olejowych (oleje alifatyczne i
naftenowe sg na przyktad bardzo agresywne), a efekty rosng wyktadniczo wraz z temperaturg. Opracowali$my dwa rodzaje
pasow olejoodpornych:
-G1/MOR : Srednia odpornosé na olej,
- G2/ SOR : Duza odporno$¢ na olej

Informacje na temat transportu produkiow oleistych dla rolnictwa lub przemysfu spoZywczego znajdujg sie w broszurze
TRANSCO.

Konstrukcja tasmy Tasémy przenosnikowe i elewatorowe skladajg sie z ponizszych elementow:
- tkaninowego lub stalowego rdzenia (patrz str. 14 do 21).
- dwoch gumowych okladek: gérna oktadka zapewniajgca kontakt z transportowanym materialem a dolna zapewniajaca

kontakt z bebnami przenosnikéw (patrz str. 23).

LLTRRe

WIELOPRZEKLADKOWA  POLIESTER TYPU ARAMIDOWY TYPU SOLID WOVEN LINKI STALOWE STALOWY TYPU

STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP

(szczegBly str. 12) (szczegdly str. 13) (szczegdly str. 14) (szczegdty str. 15) (szczegty str. 16) (szczegdly str. 18)
DELTA DX FLEX DX FLEXAMID DYNA DX-ST DX-MAT

Ponizsza tabela zawiera zakres dziatania, wspétczynnik pecznienia i wlasciwosci réznych tadm, ktére DEPREUX oferuje do tego zastosowania.
Nalezy zauwazy¢, ze PCV jest bardzo konkurencyjng opcjg dla wyzszych wymagan w zakresie odpornosci na olej.
Jednak jego diugotrwata Zywotno$¢ bedzie gorsza niz w przypadku roztworéw zawierajgcych 100% nitrylu.

Test puchniecia Okladki
Zakres temp.
Kategorie Indeks . Wydluzenie P
odpomosci Skiad Whasciwosci IRM902 IRM903  'ndeks — Odpornos¢ " DELTAFAT/
na olej 2/ (12)2 N (a.,/:; N I e zervaniu  DXFLEX/ - DYNAFAT/
(mm3) ’ (%)  DXST/DX- DYNAP
MAT
G1/MOR SBRINBR Srednia odporngé(’: na standardowe oleje i <15 <150 >16 5350 )
fradycyjne weglowodory 95°Cto
» o 80°C
62/ SOR 100 % NBR Wysoka odporngsc na standardowe oleje i < <140 16 5350
fradycyjne weglowodory 0°Cto
Wysoka odporno$¢ na standardowe oleje i 50°C
PVC PVC tradycyjne weglowodory, dobra odporno$¢ <5 <140 >15 >350 -

na ciecie

W branzy recyklingu metali mozZe istnie¢ wymog zaréwno wysokiej odpornosci oktadki na olej, jak i wysokiej odporno$ci na przeciecie, rozdarcie i uderzenia

okfadki i rdzenia.

Ta$my solid-woven, DYNAFLAM z gumowymi oktadkami i DYNA-P z oktadkami PVC mogg by¢ dwiema doskonatymi opcjami.



Zastosowania

Rézne wtasciwosci oktadki:
zapoznaj sie z tabelg na stronie 21.

Grubo$¢ i waga tasmy:

zgodnie z kartg techniczng na prosbe klienta.

Minimalna érednica bebna:
Patrz str. 22

Procedury taczenia
dostepne na prosbe klienta.

Wieloprzektadkowe tasmz gumg
DELTA - DELTA CFW - DELTA SELFTRACK

Struktura tasmy

Rdzen tkaninowy tasmy DELTA or DELTA CFW sktada sie z warst tkaniny w ilosci od 2 do 4
przekladek. Kazda z nich jest oddzielona gumowg warstwa. Ta konstrukcja typu kanapka®
umozliwia pochfanianie uderzef przez tasme. Gérne | dolne tkaniny tasmy sg nastepnie
pokrywane gumowymi oktadkami.

DELTA DELTA SELFTRACK DELTA CFW

Delta Selftrack in application
on 3 rolls trough
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@ stiffened ply transverse direction

Tkanina kazdej przektadki jest wykonana albo z tkaniny o nazwie «1/1» - DELTA (skrzyzowanie
przedzy osnowy i watku) lub z tkaniny o nazwie «Zakardowe» - Tasmy DELTA CFW - z wigkszymi
przedzami osnowy i watku, co zapewnia wiekszg odporno$¢ na uderzenia i rozerwanie wzdtuzne.

Tkaniny sg zanurzane w roztworze RFL. Kompozycja RFL i gumy zostata zaprojektowana w celu
zapewnienia maksymalnej przyczepno$ci miedzy przekladkami. Musi by¢ wystarczajaco klejacy,
aby zapewni¢ diugg Zywotno$¢, ale nie tak klejacy, aby utrudniat taczenie tasmy.



Zastosowania
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Rézne wiasciwosci okladki:
zapoznaj sie z tabelg na stronie 21.

Grubos¢ i waga tasmy:

zgodnie z kartg techniczng na prosbe klienta.

Minimalna $rednica bebna:
Patrz str. 22

Procedury taczenia
dostepne na proébe klienta.

Tkaninowe tasmy typu straight-warp

DX-FLEX or DX-FLEXRT

Struktura tasmy

Pas DX-FLEX ma z jednej strony bardzo dobrg odporno$¢ na rozdarcie, odpornos¢ na
uderzenia i dobrze tgczy sie mechanicznie. Z drugiej strony ma mniejsze wydtuzenie niz
tadmy wieloprzektadkowe i moze pracowa¢ z mniejszymi $rednicami bebna, biorgc pod
uwage jego mniejszg grubo$¢ i jednoprzektadkowsg konstrukcje rdzenia.

DX-FLEX jest zatem stosowany na przeno$nikach, na ktérych istotne sg uderzenia i
ryzyko rozdzierania, zwykle obserwowane w kamieniolomach, gérnictwie odkrywkowym
i przemysle stalowym.

DX-FLEX RT jest wariantem o doskonatej odpornosci, rozrywanie i uderzenia, dobrze
taczy sie mechanicznie

DX-FLEX to tkaninowa tasma typu

straight-warp z rdzeniem zlozonym z ‘ o -
jednej lub dwoch przektadek. Kazda TS

przektadka ma prosta osnowe, chroniong

zaréwno u gory, jak i u dotu za pomoca linii

watku w tkaninie, jak pokazano na rysunku

obok,

Straight-warp sktada sie z grubego skreconegopoliestru. Osnowa ta jest wstawiona
miedzy dwa tekstylne watki wykonane z grubego skreconego poliestru. Osnowa i watek
sg potgczone matym cienkim drutem, ktéry zapewnia utrzymanie tkaniny.

Aby uzyska¢ wysokg odporno$¢, zaleca sie stosowanie 2 przektadek typu straight-warp,
oddzielonych warstwa gumy, aby utatwic taczenie.



Zastosowania
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Rézne wiasciwosci oktadki:
zapoznaj sie z tabelg na stronie 21.

Grubos¢ i waga tasmy:
Minimalna $rednica bebna:
Patrz str. 22

Procedury taczenia
dostepne na prosbe klienta.
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Aramidowe tasmy typu straight-warp

zgodnie z kartg techniczng na prosbe klienta.

DX-FLEXAMID

Tadma ta jest najlzejszg i najciensza tasma ze wszystkich tkaninowych i stalowych paséw linii
Depreux. Przedza aramidowa ma 3-krotnie wyzszg wytrzymato$¢ niz przedza poliestrowa.

Aramid jest naturalnie Izejszy niz stal przy poréwnywalnym wydtuzeniu. Przedza aramidowa jest
stosowana w oshowie, a przedze poliamidowe sg zwykle stosowane w watku.

Struktura tasmy

Tasma DX-FLEXAMID skiada sie z rdzenia typu straight-warp wykonanego z warstwy przedzy z
prostego tancucha z aramidu, z dwiema warstwami w kierunku watku, z gérnej i dolnej przedzy
Z widkien poliamidowych.

Przedza osnowy i watku jest polaczona za pomocg spajajacej przedzy poliamidowej, aby
zapewni¢ mocng konstrukcje.




Tasmy Solid-woven z oktadkami gumowymi lub PCV

DYNA-DYNAP

Tadmy te nadajg sie do wszystkich rodzajéow prac, w ktérych pozadana jest diuga
zywotno$¢ i/ lub ktére charakteryzujg sie trudnymi warunkami pracy, takimi jak obecno$¢
duzych blokéw, ostrych materiatow lub ryzyko rozdarcia wzdituznego lub poprzecznego :

- W przypadku diugich przenosnikéw, w ktérych tradycyjnie stosowane sg pasy
wzmochione metalem, pasy DY NA stanowig doskonatg alternatywe z dobrg odpornoscig na
rozdarcia wzdluzne i poprzeczne, catkowitg odporno$cig rdzenia na korozje, doskonatym
zszywaniem i matymi wydtuzeniami,

Zastosowania - Do przenosnikow kubetkowych dzieki wysokiej wytrzymatosci rdzenia.

Tasma DYNA P (oktadki PCV) stosowana jest do transportu tngcych i ttustych materiatow,

w m w szczegolnosci dla recyklingu ztomu.
==

Warunki uzytkowania: od 0 stC do 50 stC, Tasma jest niewrazliwa na wilgo¢ i odporna na
gnicie.

Struktura tasmy

Tasma jednoprzekiadkowa typu solid woven wykonana jest z
widkien poliestrowych (E) w kierunku

osnowy, aby zminimalizowaé rozcigganie pasa, oraz z
widkien poliamidowych (P) w kierunku osnowy dla lepszej
elastycznosci.

- Przy 10% nominalnej wytrzymatosci na rozcigganie: 1 %
max.

- elastycznos¢: 0.5% do 0.7% dla standardowego rdzenia

- State rozciagniecie: 0.4%t0 0.7%

Rozne V"_"a$°iW°é°i okadki: _ - Doskonata wytrzymatos¢ ztgcz - od 50% do 90%
zapoznaj si¢ z tabelg na stronie 21. dzieki czemu ta technika tgczenia staje sie coraz bardziej
popularna.

Grubos¢ i waga tasmy:

2g0dhie z karta techniczng na prosbe Klienta, Rdzen solid woven pokryty jest bawetniang przedza utozona w kierunku osnowy oraz

specjalnymi wzmochieniami krawedzi, ktore sprawiaja, ze pas jest wyjatkowo wytrzymaty
na:

- uderzenia ostrych lub duzych materiatow,

- rozdarcia wzdtuzne,

- zuzycia rdzenia w przypadku znacznych uszkodzen gumowych okfadek.

Minimalna érednica bebna:
Patrz str. 22

Procedury taczenia

dostepne na prosbe klienta. Poniewaz rdzen jest bardzo zwarty, grubo$¢ zewnetrznych gumowych oktadek mozna

zmniejszy¢.



Zastosowania

N2~

Rézne wtasciwosci oktadki:
zapoznaj sie z tabelg na stronie 21.

Grubos¢ i waga tasmy:
Minimalna érednica bebna:
Patrz str. 22

Procedury taczenia
dostepne na proébe klienta.
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Tasmy z linkami stalowymi i gumowymi oktadkami

zgodnie z kartg techniczng na prosbe klienta.

DX-ST

Tadmy z linkami stalowymi sg stosowane w wielu réznych aplikacjach, takich jak gérnictwo,
terminale portowe, tunelowanie, huta, cementownie i elektrownie.

Tadmy z linkami stalowymi sg czeSciej wybierane niz tkaninowe wieloprzektadkowe Iub
jednoprzektadkowe tasmy w nastepujacych sytuacjach:

- gdy wymagana wytrzymato$¢ na rozcigganie jest wysoka, a przeno$nik zabudowany. Mozliwosci
wprowadzania sg interesujgce w przypadku tasm o matej szerokosci.

- gdy konieczne jest bardzo male wydtuzenie tasmy, szczegélnie w przypadku bardzo diugich
przenosnikow odkrywkowych, takich jak te taczgce kamieniotom z cementownig, stalownie lub
tunele.

Struktura tasmy

Ta$my przeno$nikowe DX/ ze stalowymi linkami skladajg sie z

- stalowe linki umieszczone w stalym odstepie na catej szerokosci tasmy,

- specjalna warstwa spajajaca gume do linek i gumowych okladek,

- gorne i dolne gumowe oktadki.

KONSTRUKCJA LINEK STALOWYCH:

DEPREUX wykorzystuje konstrukcje linek stalowych typu otwartego, ktéry
pozwala gumie catkowicie wnikna¢ w linke, co jest gwarancjg dtugowieczno$ci
pasa. Ta technika optymalizuje przyczepno$¢ i minimalizuje korozje stalowych
linek w przypadku uszkodzenia tasmy.

Otwarte stalowe linki oferujg réwniez wtasciwosci, ktére zwiekszajg zdolnos¢
tasmy do pochtaniania uderzen i umozliwiajg tatwe przejscie miedzy nieckg a
strefg wyrzutu.

Linki stalowe sg réwniez chronione przed korozjg za pomocg specjalnego
cynkowania.

Parametry techniczne stalowego breakera

Waga (kg/mm) 1.20 1.45 2.50
Srednica linki (mm) 1.35 1.52 1.52 2.40
Odlegtosé (mm) 8.9 6.4 5.1 7.1
Gestos¢ (linka/m) 112 156 196 141




Parametry techniczne Konstrukcja zgodnie z 1ISO 15236-2.

Wytrzymatosc

N/mm 1000 1250 1400 1600 1800 2000 2250 2500 2800 3150 3500 4000 4500 5000 5400

na rozcigganie
Max. $redni
vax. sredniea fmm 30 30 37 42 49 50 56 56 56 56 72 72 81 86 89 97 109 M3
linki stalowej
Min
wytrzymalo$¢ na KN 76 76 103 129 184 206 262 255 255 262 397 397 500 555 635 750 903
rozciaganie linki
Odstep miedzy
linkami (+ 1,5 mm 140 110 120 120 140 140 150 135 120 10 150 135 150 150 150 160 17,0
mm)
Minimalna

i 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 5,0 5,0 55 6,0 65 7,0 75
grubos¢ oktadki
Szerokosc Tolerancja o

| Grubos¢ linek

tasmy (mm)
600 +10/-5 33 42 39 39 34 34 31 N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
650 +10/-7 44 54 51 51 45 45 4 46 52 56 4 46 4 4 4 39 36
800 +10/-8 54 68 64 63 55 55 60 57 64 69 51 57 51 51 51 48 45
1000 +10 68 84 80 80 68 68 63 71 80 86 63 71 63 64 63 60 56
1200 +10 86 10 97 97 82 82 76 85 96 104 76 85 76 76 76 72 67
1400 +12 96 124 14 13 97 97 90 100 112 122 89 99 89 89 89 84 79
1600 +12 1m 142 130 130 1M 1M 103 114 129 140 102 14 102 102 102 9% 90
1800 =14 125 160 147 147 125 125 16 129 145 159 116 128 116 116 116 108 102
2000 =14 139 177 164 163 140 139 130 144 162 177 129 143 129 129 129 121 114
2200 +15 153 195 180 180 154 154 143 159 179 195 142 158 142 142 142 133 126
2400 +15 167 213 197 197 168 168 156 174 195 213 156 173 156 156 156 146 137
2600 +15 181 231 214 213 182 182 170 189 212 231 169 188 169 169 169 158 149
2800 +15 196 249 230 230 197 197 183 203 229 249 182 202 182 182 182 171 161
3000 +15 210 267 247 247 21 21 196 218 245 268 196 217 196 196 196 183 173
3200 +15 224 286 264 263 225 225 210 233 262 286 209 232 209 209 209 196 184

Nie dotyczy: nieakceptowalne ze wzgledu na nieckowanie



Zastosowania

Rézne wlasciwosci oktadki:
zapoznaj si¢ z tabelg na stronie 21.

Grubos¢ i waga tasmy:
zgodnie z kartg techniczng na prosbe klienta.

Minimalna $rednica bebna:
Patrz str. 22

Procedury taczenia
dostepne na prosbe klienta.
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Tasmy z rdzeniem stalowym typu straight-warp

DX-MAT (IW)

DX-MAT IW jest doceniany za doskonatg odpornos¢ na rozdarcie, uderzenia i przebicie w
zastosowaniach o duzej sile uderzenia lub wysokiej temperaturze.
Wariant SW jest jeszcze bardziej wytrzymaly.

DX-MAT jest stosowany do ciezkiego przemystu, takiego jak gérnictwo, hutnictwo i
odlewnictwo.

Struktura tasmy

DX-MAT IW to tasma ze stalowg osnowq i watkiem: straight warp, z prostym stalowym
tancuchem, chroniona z jednej strony stalowg rama IW.

DX-MAT zasadniczo uzywa rdzenia FLEXIMAT IW. W tej ramie tancuch jest wykonany
ze stalowych linek (typu E) o odporno$ci na uderzenia i Sciskanie, a takze o wiekszym
wydtuzeniu niz normalna stal, stosowana w linkach stalowych. Rama wykonana jest ze stali
0 bardzo duzym wydtuzeniu (typ HE).

Wariant SW ma dolng i gérng rame. Lancuch i watek sg ze soba potaczone dzigki wigzaniu
tekstylnemu.
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Wybdr Breaker'a (tkaninowy lub stalowy)

Ochrona przed zerwaniem za pomocg Breaker’éw

Tasmy DELTA i z linkami stalowymi (ST) moga by¢ wyposazone w stalowe lub tkaninowe
Breakery, ktérych celem jest ochrona rdzenia przed potencjalnym rozdarciem.

Breaker moze by¢ zainstalowany tylko w gérnej okladce (1 lub 2 breakery) lub po obu stronach,
jesli wymagane jest podwojne zabezpieczenie. Moze by¢ uwzgledniony w grubosci oktadki lub
Zastosowania jako dodatek do oktadki.

pem— e—

N2

Ponizsze konfiguracje nazywajg sie odpowiednio:
* BRK1 +0: dla stalowego lub tkaninowego breakera, ktéry znajdzie sie w gérnej oktadce.
C b (]

* BRK1 + 1: 1 stalowy lub tkaninowy breaker w gérnej okladce oraz 1 stalowy lub tkaninowy
breaker w dolnej oktadce.

* BRK2 +0: 2 stalowe lub tkaninowe breakery w gérnej oktadce,

Tasmy te sg stosowane w aplikacjach, w ktérych ryzyko uderzenia i rozerwania jest istotne
vhe ze wzgledu na charakter ciecia ftransportowanych materiatéw lub mozZliwg obecnosé
'. &C niepozgdanych metalowych przedmiotow.
»
v
Stalowe breakery
Przektadka z breakera stalowego ma wystarczajacg odporno$é na
rozrywanie. Warstwa jest zbudowana ze stalowych linek odpornych
_ _ _ na przeciecie i polgczonych ze sobg poliamidem. Rezystancja linki i
Rézne wiasciwosci okfadki: odstepy migdzy nimi rozniq sie w zaleznosci od wymaganej rezystancji.
zapoznaj si¢ z tabelg na stronie 21. Linki stalowe sg skierowane w kierunku watku tasmy.

Grubos¢ i waga tasmy:

zgodnie z kartg techniczng na prosbe klienta. Stalowy breaker jest ceniony za jego wytrzymato$¢ na rozcigganie przy

zerwaniu. Oferujemy breakery w typach 125, 160, 200, 250, 31 5, 400.
Minimalna $rednica bebna: Stwierdzono, iz BS — 125 ma odpornos¢ na zerwanie w kierunku linki
Patrz str 22 (odnosi sie do kierunku watku tasmy) wieksza niz 125 N/ mm

Procedury taczenia Tkaninowe breakery
dostepne na prosbe klienta. Zwykle uzywane do ochrony przed uderzeniem: EP 125 i EP 160
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PODSUMOWANIE WEASCIWOSCI MECHANICZNYCH

TASMY PRZENOSNIKOWE |
ELEWATOROWE ODPORNE
NA SCIERANIE (STRONA 4)

B
X
Y
W
SH
IS
PVC

TASMY PRZENOSNIKOWE |
ELEWATOROWE TRUDNO-
ZAPALNE (STRONA 6)

STD
PREMIUM
MOR
2A SOR
STD
PREMIUM
4A /4B STD
5A MOR

TASMY PRZENOSNIKOWE |
ELEWATOROWE ODPORNE
NA WYSOKA TEMPERA-
TURE (STRONA 8)

T2
T3

TASMY PRZENOSNIKOWE |
ELEWATOROWE ODPORNE
TLUSZCZ (STRONA 10)

G1/MOR
G2/SOR

2A/2B

3A/3B

WIELOPRZEKLADKOWA

DELTA

DELTAFLAM

DELTATHERM

DELTAFAT

POLIESTER TYPU
STRAIGHT-WARP

DX FLEX

DX-FLEX

DX-FLEX

DX FLEX

ARAMIDOWY TYPU
STRAIGHT-WARP

DX FLEX AMID

DX-FLEXAMID

DX-FLEXAMID

DX-FLEXAMID

SOLID WOVEN

DYNA

DYNAFLAM

DYNAFAT

LINKI STALOWE

DX ST

DX-ST

DX-ST

TSt

STALOWY TYPU
STRAIGHT-WARP

DX-MAT IW / SW
ELEVMAT SW

DX-MAT IW / SW
ELEVMAT SW

DX-MAT IW / SW
ELEVMAT SW

X

X

DX-MAT IW / SW
ELEVMAT SW



ZALECANE MINIMALNE SREDNICE SCIAGACZA (MM)

DELTA, DELTA CFW or DELTA SELFTRACK

Odpornos¢ na rozerwanie (N/mm) 315 400 500 630 800 1000 1250 1400 1600
Liczba warstw 2 3 3 4 4 4 4 4 4

Koto pasowe typu A 250 315 400 500 630 800 1000 1000 1250
Koto pasowe typu B 200 250 315 400 500 630 800 800 1000

DX FLEX or DX-FLEX RT

Odpornos¢ na rozerwanie (N/mm) 400 500 630 800 800 1000 1000 1250 1600 1800
Liczba warstw 1 1 1 1 2 1 2 2 2 2
Koto pasowe typu A 315 315 315 500 630 630 800 800 1000 1000
Koto pasowe typu B 250 250 250 400 500 500 630 630 800 800
DX-FLEXAMID

Odpornos¢ na rozerwanie (N/mm) 1600 1800 2000 2500 3150
Koto pasowe typu A 800 1000 1000 1250 1250
Koto pasowe typu B 630 800 800 1000 1000

PVG-PVC-DYNA

Odpornos¢ na rozerwanie (N/mm) 400 500 630 800 1000 1250 1400 1600 1800 2000 2500
Liczba warstw 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Koto pasowe typu A 400 400 500 500 630 800 800 800 1000 1000 1250
Koto pasowe typu B 315 315 400 400 500 630 630 630 800 800 1000
STEEL CORD

Ocpornose na S 5 8 8 8 882 88¢8&8 sz
rozerwanie (N/mm) 5 & E - £ £ B E E E % B B B
Liczba warstw 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Kofo pasowe typu A 500 500 630 800 1000 1250 1400 1500 1600 1600 1600 1800 1800 1800
Kofo pasowe typu B 400 400 500 630 800 1000 1000 1250 1250 1250 1250 1400 1400 1400
DX MAT

Odpornos¢ na rozerwanie (N/mm) [W500 W630 [W800 [W1000 W1250 [W1400 W1600
Liczba warstw 1 1 1 1 1 1 1
Kofo pasowe typu A 500 500 800 800 1000 1000 1000

Koto pasowe typu B 400 400 630 630 800 800 800




POROWNANIE ROZNYCH KONSTRUKCJI DLA TASMY
TRUDNOSCIERALNYCH 1600 N/MM ORAZ OKLADKACH 6+2

TYPE

Products

DIMENSION AND CONSTRUCTION

WARP

WEFT

Other construction fabrics
Number of plies
Requested effective thickness of the covers

Recommended thickness of the covers (*)

Carcass definition

Total thickness of the carcass
Belt total thickness

Weight (average) (kg/m?
MECHANICAL PROPERTIES
Warp resistance

Longitudinal elongation at break

Range of operating temperatures

RESISTANCE TO POSSIBLE INCIDENTS

Punctures from impact

Longitudinal tearing

Edge wear

Fastener holding (mechanical joining)
Cover wear performance
FLEXIBILITY

Transverse flexibility, troughability
Longitudinal flexibility (on drumy
ELONGATION

Typical elastic elongation (%)
Permanent elongation

Elongation on long conveyor
( 1000m centre) (m)

OTHERS PROPERTIES

Safety factor

Splicing method

Splice length (mm)

Minimum diametre head drum(mmj

Multiply EP
DELTA
1600/4

Polyester

Polyamide

4
642
742

4 textile plies
+ 3 rubber
interlayers

85
17,5

19,7

1600

14

-25°C to +80°C

+ or ++ if
special fabric
(1KN)

+

e

07

0,5

35

>8

Cold or hot
splice by step
method

800 (hot) and
1110 (cold)

1250

Straight-Warp

DX FLEX
160011 1600/2
Polyester
Polyamice
Polyamide
1 2
6+2 642
6+2 642
2 textile plies
1 textile ply + 1 rubber
interlayer
55 8,4
135 16,4
14,4 17,6
1600 1600
14 14
-25°C 10 +80°C  -25°C to +80°C
++ ++
+++ if +++if
reinforced weft reinforced weft
(BKN) (5KN)
++ ++
++ ++
+ +
++ +
+++ ++
05 05
03 03
25 25
>8 >8
Hot splicing Hot splicing
with finger + with finger +
reinforced fabric reinforced fabric
method method
1620 1620
800 1000

DX FLEXAMID
1600/1

Aramid

Polyamide

Polyamide
1
642

643

1 textile ply

32
11,2

13,5

1600
4

-25°C to
+80°C

++

4+

HH+

03

01

>8
Hot splicing
with finger
+ reinforced
fabric method

1470

800

Solid Woven
DYNA
160041

Polyester

Polyamide

Cotton
1
6+2

6+2

1 impregnated PYC
carcass

85
16,5

20

1600

14

0°C to +40°C

+H+

++ or +++ if
reinforced weft
(2 or 3KN)

+H+
+H+

e+

++

++

05

0,4

25

>8

Hot splicing with finger
+ reinforced fabric
method

1840

800

(*) A technical note is available for more information (contact our sales department)

Steel cord
DX/ST
160041

Steel Cable

Steel Breaker or Textile

0
6+2
8+4

Steel Cable + 1/2 Diam cable on
top + 1/2 Diam cable on bottom to
ensure carcass integrity

5+25+25=10
16

22,6

1600

-25°C to +80°C

+ {(corrosion risk and liquid
penetration between the cables)

+ or ++ if breaker

+
+ if breaker

+

4+

02

lowy

1,0

>6

Hot splicing with cathedral step
method

800

1000




PRODUCENT TASM

PRZENOSNIKOWYCH

Cobra posiada miedzynarodowy zespot
sprzedazy oraz trzy zaktady produkcyjne
(we Francji, Polsce i w Chinach).

Dzieki trzem markom Depreux, Transco i
Indii,.a takze odpowiednim akcesoriom i
ustugom, Cobra oferuje kompletne
rozwigzania dopasowane @ do Twoich
wymagan

Nasze doswiadczenie w branzy oparte jest
na:

- kontrolowanym procesie produkcyjnym,
- identyfikowalnosci surowcéw,

- zgodnosci z normami bezpieczerstwa,

- wspotpracy z uczelniami wyzszymi i . i .
instytutami, i ;
- wysoko wykwalifikowanym personelu. e =

Wiecej informacji mozecie Panstwo
uzyskac w najblizszym biurze firmy Cobra:

- we Francji+ 33 8493 89 30

- W Polsce +48 32284 00 22
-w Anglii+44 1332 203133

- w Hiszpanii + 34953 8176 70
-w USA +1-966-552-1536

So

DEPREUX

JRANSCO indi o S

L_ FABRYKA WE FRANCJI | SIEDZIBA GLOWNA : COBRA EUROPE SAS, 12 rue Henry Guy, 70300 Luxeuil-les-Bains, FRANCJA - cobra@cobra-cs.com

‘ DBM FABRYKA W POLSCE : COBRA EUROPE Sp.Z.0.0. ul Graniczna 7, 41-940 PIEKARY SLASKI, POLSKA - sprzedaz@cobra-europe.eu

FABRYKA W USA : COBRA AMERICA LLC, 8 Boswell Drive, Bristol, TN 37620, USA - mschmidt@cobraamerica.com

‘ GROUP




