L&
I DEPREUX

BANDES TRANSPORTEUSES ET SANGLES
ELEVATRICES POUR APPLICATION JOUR

BANDES ET SANGLES

POUR LE TRANSPORT

DE MATERIAUX ABRASIFS,
COUPANTS, OU AVEC IMPACT

Carcasse textile ou acier

BANDES ET SANGLES
POUR LE TRANSPORT
DE MATERIAUX INFLAMMABLES
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En tenant compte de vos 'exigence_é, des riéqueé' de ] j 5 pratiques d’entretien et du coﬁtﬂ‘ﬁlestiééement ini
nous trouverons la bande DEPREUX parfaitement adaptée a vos besoins. B - :

Pour les systémes de con%yeur, nous proposons plusieurs types de carcasses en fonction des risques d’impacts et de déchirures
dis aux matériaux transportés : o

- La bande standard multiplis DELTA ou DELTA CFW (Crows Foot Weave),
- La bande straight-warp DX-FLEX ou DX-FLEX RT,

- La bande robuste et lIégére straight-warp aramide DX-FLEXAMID,

- La bande solid-woven DYNA avec revétements caoutchouc ou PVC, )
- La bande a carcasse métallique DX/ST ou DX-MAT.

Avec ces carcasses, nous associons différents types de revétements pour répondre a vos besoins, et résister a :
- abrasion,
- au feu (sécurité jour EN12882),
- a la chaleur, J
- au gras. i

e




Applications

BANDES ET SANGLES ANTI-ABRASIVES PAGE 4
‘\-—2’? Bandes et sangles élévatrices pour le transport de matériaux abrasifs, coupants, ou avec impact au chargement, en
environnement ambiant.
BANDES ET SANGLES RESISTANTES AU FEU PAGE 6
“ Bandes et sangles élévatrices de sécurité pour applications au jour, conformes a la norme europénne EN 12882,
i BANDES ET SANGLES RESISTANTES A LA CHALEUR PAGE 8
‘..'&C Bandes et sangles élévatrices pour le transport de produits chauds.
BANDES ET SANGLES RESISTANTES AU GRAS PAGE 10
Qi Bandes et sangles élévatrices pour le transport de produits gras minéraux.
. Vd
Différents types de carcasses
BANDES A CARCASSE TEXTILE
DELTA est une bande de construction multiplis, constituée de plusieurs plis textile & chaine polyester et de revétements DELTA
caoutchouc. Nous proposons également une variante CFW (Crows Foot Weave) qui a une résistance supérieure a la page 12
déchirure, et une variante Selftrack avec un pli raidi supplémentaire sur le milieu de la bande, pour optimiser le centrage
et le guidage de la bande.
DX-FLEX est une bande textile straight-warp a chaine droite en polyester protégée des 2 c6tés par une trame textile. La DX-FLEX
variante DX-FLEX RT permet une meilleure tenue a I'agrafage et augmente la résistance a la déchirure. page 13
DX-FLEXAMID st une DX-FLEX ol la chalne en polyester a été remplacée par de I'aramide. Cette bande combine  DX-FLEXAMID
résistance, légereté et faible allongement notamment sur les longs convoyeurs. C'est une bonne alternative aux bandes a page 14
carcasse acier.
DYNA posséde une carcasse textile solid-woven et des revétements caoutchouc. Cette bande propose une forte résistance DYNA
aux chocs, aux impacts, et des durées de vie élevées. Nous avons développé une gamme similaire DYNA P avec des page 15
revétements PVC.
BANDES A CARCASSE ACIER
DX-ST est une bande composée de cébles acier répartis sur toute la largeur de la bande. Cette construction n'inclut pas DX-ST
de trame. Il est toutefois possible d'ajouter des breakers pour améliorer la résistance a la déchirure. page 16
DX-MAT est une bande avec une carcasse composée de cables acier, renforcée avec un ou deux trames acier, DX-MAT
maintenues par un liage textile, page 18
Vd L] L] 7 L] L] V4 .
Recapitulatifs des caractéristiques mécaniques Récapitulatif

page 20
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BANDES OU SANGLES ELEVATRICES ANTI-ABRASIVES




Nos bandes DEPREUX anti-abrasives associent une carcasse multiplis avec des revétements ayant une forte résistance
a I'abrasion.

La connaissance de I'abrasivité du matériau transporté est fondamentale. Outre la nature du matériau, sa granulométrie et son degré
d’humidité interviennent dans son comportement abrasif ou coupant.

Quelques exemples :

e Matériaux trés abrasifs : clinker, minerai de fer, pyrite, coke métallurgique, lignite métallurgique, magnétite, quartz, super-
phosphate, poudre de verre.
Revétement recommandé : DIN W

e Matériaux moyennement abrasifs : anthracite, houille, cendre, bauxite, potasse, gravier, aluminium, béton, sable.
Revétement recommandé : DIN Y

e Matériaux coupants : ferraille, andésite, schiste, ryolithe, comblanchien, et toute roche de granulométrie supérieure @ 100 mm
fraichement abattue.
Revétement recommandé : DIN X

Constitution des bandes  Les bandes et sangles sont composées :
« d’une carcasse textile ou acier (voir détails pages 12 a 19),

« de deux revétements caoutchouc : un supérieur assurant le contact avec le matériau transporté et I'autre inférieur assurant
le contact avec les rouleaux du convoyeur.

LR

MULTIPLIS POLYESTER ARAMID SOLID WOVEN STEEL CORD STEEL
STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP
(voir détails p12) (voir détails p13) (voir détails p14) (voir détails p15) (voir détails p16) (voir détails p18)
DELTA DX FLEX DX FLEXAMID DYNA DX-ST DX-MAT

Caractéristiques techniques des revétements anti-abrasifs

Répond également a

g N o L LUl w3 w e o g
= =R 2N o BB e B 5 . Resistance
| é I3 eEs22: Utilisation A(Er:arjlg(;n Rupture /;Illjorlgreem((;z/n)t Température  Composition
g2 5 2 22 29 3a=Sas (Mpa) e
Matériaux courants de 9500 3
B RMA2 L granulométrie petite : <150 >14 >400 80°C SBR/BR
sable, terre, charbon +
X X H ASM M24  H H Matériaux abrasifs et 450 s w450 204 ypep
coupants +80°C
Y Y RMAT ASN  N17 L Matériaux abrasifs de -~ _y50 g s400  2°C4 \pispraR
granulométrie moyenne +80°C
W W D D D Matérauxtrés abrasits <90 18 400 203 NRISERBR
. R . -25°C a
SH ASA Matériaux tres abrasifs <70 >20 >450 +80°C NR/SBR
Matériaux abrasifs, fins et 450 3
N colmatants, utilisation a <50 >14 >350 +80°C NR/BR/SBR
trés basse température
PVC s
(Solid- <40 >15 sw0 DA P

woven)



BANDES OU SANGLES ELEVATRICES RESISTANTES AU FEU

conformes a la norme européenne EN 12882




Ces bandes DEPREUX « lourdes » répondent aux besoins pour le transport de vrac avec une exigence de sécurité antistatique et
de résistance au feu.

Gamme de résistance : de 250 N/mm a 2500 N/mm en largeur maximum de 1800 mm.

Une bande transporteuse standard est trés hautement inflammable, car elle est constituée principalement de composants
pétrochimiques. Lorsqu'elle prend feu, I'incendie est difficilement maitrisable.

Pour répondre & la norme EN12882, on ajoute, dans les formules constituant la carcasse et les revétements des bandes
sécurité, des composants retardateurs de flamme ou favorisant la circulation des charges électriques. Ces composants agissent
individuellement ou en synergie, a des paliers de température différents afin de maftriser les phénomenes de feu et d'échauffement
liés a des frictions mécaniques.

Constitution des bandes Les bandes et sangles sont composées :
« d’une carcasse textile ou acier (voir détails pages 12 a 19),

* de deux revétements caoutchouc : un supérieur assurant le contact avec le matériau transporté et I'autre inférieur assurant
le contact avec les rouleaux du convoyeur,

LT

MULTIPLIS POLYESTER ARAMID SOLID WOVEN STEEL CORD STEEL
STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP
(voir détails p12) (voir détails p13) (voir détails p14) (voir détails p15) (voir détails p16) (voir détails p18)
DELTAFLAM DX FLEX DX FLEXAMID DYNAFLAM DX-ST DX-MAT
La Norme européenne EN 12882 « Prescriptions de sécurité Le risque ou la fréquence de ces phénomenes dangereux et le degré de danger
électrique et protection contre l'inflammabilité » définit plusieurs qu'ils peuvent provoquer, varient en fonction des circonstances de I'application
catégories de bandes en fonction du degré de protection souhaité. Ainsi ou du lieu d'utilisation. En conséquence, le niveau de sécurité requit varie d’'une
I'utilisateur doit choisir la catégorie de sécurité qui convient le mieux application a I'autre. Il convient de ne pas considérer les phénomenes dangereux
selon I'application. I existe quatre risques identifiés dans la norme répertoriés précédemment comme les seules caractéristiques affectant la
EN12882 sécurité de fonctionnement. Il faut prendre en compte d'autres aspects, tels
- Le risque électrostatique défini par la norme ISO 284, que les exigences en matiére de santé ou d'environnement. En fonction des
- Le risque de petites flammes défini par la norme 1SO 340, exigences de I'utilisation finale, ces autres facteurs peuvent avoir une incidence
- Le risque de propagation de la flamme EN 12881-1, sur la catégorie de bande choisie. Il peut s'avérer nécessaire de metire en oeuvre
- Le risque de blocage du tambour EN 1554, des mesures de sécurité supplémentaires.

LES DIFFERENTS REVETEMENTS PROPOSES

. Température d’utilisation
Résistance

Produit \ Abrasion Allongement Naturedu  DE[TAFLAM / Correspondances et
proposé Complément (mm3) R(ulvl?;l;;e Rupture (%) revétement oy oy /pDx.ST  DYNAFLAM autres dénominations
/DX-MAT
DIN22102 - K1 pour 24, S1
STD <200 >14 > 350 SBR DELTAFLAM K1 et S1 pour 2B
2A/2B  Premium <120  >18 > 400 SBR DELTAN oy o o 52
DIN 22102 - K3 pour 2A, S3
MOR <170 >13 > 450 SBR/NBR o5e0 DELTAFLAM K3 et S3 oour 2B
2A SOR <170 >13 > 350 NBR 3 +80°C 0°C 3 - -
STD <200 >14 > 350 SBR +50°C
3A/3B
Premium <120 > 20 > 400 SBR
4A/4B STD <200 > 14 > 350 SBR
-25°Ca DIN 22109-4 -
5A MOR <160 >15 > 350 CR 110°C DELTAFLAM VT




o Y
BANDES OU SANGLES ELEVATRICES RESISTANTES A LA CHALEUR



Constitution des bandes

Les bandes décrites dans cette section sont utilisées pour le fransport de produits chauds, avec des températures pouvant aller
jusqu'a 200°C en température de pointe.

Pour améliorer la durée de vie de la bande, il est recommandé :
- de maximiser I'épaisseur des revétements supérieurs et inférieurs,

- de maximiser les diamétres de tambour dans la mesure du possible (une taille au dessus de la normale, par
exemple)

Il faut toutefois noter que pour certaines applications (notamment avec des matériaux incandescents), il peut étre intéressant de
laisser «hakeéliser» le revétement qui constituera alors une couche isolante.

Cas particulier : le transport de produits chauds avec une exigence de résistance a la flamme et de résistance au gras
Ces bandes résistantes a la flammes et au gras :
- permettent le transport de matériaux jusqu'a 110°C,
- sont conformes & la norme de sécurité NF EN 12882 en catégorie 5A, & savoir antistatisme, test au tambour et test
d'inflammabilité en mini tunnel,
- ont des revétements polychloropréne (CR) de résistance moyenne aux produits gras.

Les bandes et sangles sont composées :
« d’une carcasse textile ou acier (voir détails pages 12 a 19),

« de deux revétements caoutchouc : un supérieur assurant le contact avec le matériau transporté et I'autre inférieur assurant le
contact avec les rouleaux du conveyeur.

MULTIPLIS

(voir détails p12)

DELTATHERM

Les bandes Depreux sont conformes a la norme

POLYESTER ARAMID STEEL CORD STEEL
STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP
{voir détails p13) (see details p14) (voir détails p16) (voir détails p18)
DX FLEX DX FLEXAMID DX-ST DX-MAT

Catégories de band
Déchéances des caractéristiques mécaniques (IS0 4195) ategories de handes

ISO 4195 (1&2) permettant le transport de produits T2 T3

chauds.

Cette norme définit trois catégories de résistance

Température d’essai 125°C 150°C

Durée d’essai 7 jours 7 jours

aux produits chauds. Nous produisons les catégories

T2, T3. Variations maximales
Chaque catégorie doit satisfaire des exigences Allongement Variation en pourcentage de la valeur initiale -50 -55
bien définies sur la déchéance des propriétés ala rupture Valeur minimale, en % 200 180

mécaniques avec la température.

Ces exigences sont résumées dans le tableau

suivant ;

Résistance Variation en pourcentage de la valeur initiale -30 -40

a la traction Valeur minimale, MPa 10 5

Ce tableau décrit la nature du revétement, ainsi que ses caractéristiques mécaniques. Notre engagement en termes de tenue en température se limite a la
conformité des constituants par rapport a la norme 1SQ 4195,

Catégorie
de bandes

T2
3

Température i o i o Revétement
. Température d’utilisation ~ Température d’utilisation .
do tost suivant (en continu) (en pointe) Abrasion Résistance Allongement Composition
1SO 4195 (182) Rupture Rupture P
°C °C °C mm3 Mpa %
125°C -20°Ca+125°C +150°C <150 >15 >400 SBR
150°C -20°C a +150°C +200°C <100 >13 >290 EPDM






Ces handes sont utilisées pour le transport de matériaux, contenant des produits gras :
- de nature minérale dans l'industrie métallurgique, sidérurgie, fonderie, traitement des ferrailles, verrerie, transport de
charbon fioulé, traitement des déchets industriels automobiles ou toute autre industrie qui met en jeu des lubrifiants,
- ou pour le transport de matériaux contenant des produits chimiques particuliers pour lesquels le caoutchouc nitrile est
plus adapté que les caoutchoucs utilisés dans les bandes anti-abrasives ( caoutchouc naturel, SBR, BR...) : industrie des
engrais. ..

Les composants huileux dégradent les propriétés mécaniques des revétements comme I'abrasion et la résistance a la rupture.
La bande absorbe I'huile et gonfle, provoquant une déformation des caoutchoucs et une perte d'adhérence entre la carcasse et
les revétements. Les effets peuvent étre plus ou moins marqués selon la nature des composants (ex : huiles naphténiques et
aliphatiques qui sont trés agressives). Ces effets augmentent de maniére exponentielle avec la température. Nous avons développé
deux types de bandes résistantes au gras :

- G1/MOR : Medium Qil Resistant,

- G2/ SOR : Super Oil Resistant.
Consultez-nous pour toute étude technique.

Pour fe transport de produi(s gras agricoles ou alimentaires, merci ae vous référer a notre catalogue TRANSCO.

Constitution des bandes s bandes et sangles sont composées
« d’une carcasse textile ou acier (voir détails pages 12 a 19),

* de deux revétements caoutchouc ou PVGC ; un supérieur assurant le contact avec le matériau transporté et I'autre inférieur
assurant le contact avec les rouleaux du conveyeur.

LTLYL:TR

MULTIPLIS POLYESTER ARAMID SOLID WOVEN STEEL CORD STEEL
STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP
(voir détails p12) (voir détails p13) (voir détails p14) (voir détails p15) (voir détails p16) (voir détails p18)
DELTAFAT DX FLEX DX FLEXAMID DYNAFAT DX-ST DX-MAT

Le tableau ci-dessous répertorie la plage de fonctionnement, le facteur de gonflement, et les propriétés des revétements des bandes proposées par DEPREUX
pour cette application.

Il est & noter que le PVC est une option trés compétitive pour les besoins de bandes de résistance supérieure a I'huile. Toutefois sa longévité sera inférieure a une
bande constituée a 100% de caoutchouc nitrile (carcasse G2 / SOR).

Test de gonflements Revétements
Température d’utilisation
B Composition Propriété IRMQOZ IRMQM Abrasion  Résistance Allongement DELTAFAT /
de bandes 28Ja20c  72Ha70°C Rupture Rupture DXFLEX/  DYNAFAT/
(%) (%) (mm3)  (Mpa) )
? DX-ST/DX-  DYNAP
MAT
&1/ MOR SBR/NER Résistance moyenne aux hwle; normalisées <15 <150 -16 5350
et hydrocarbures classiques 250
» . » a80°C
a2/ SOR 100 % NBR Haute résistance aux huiles normallsees <5 <140 -16 5350
et hydrocarbures classiques 0°C
Haute résistance aux huiles normalisées 450°C
PVC PVC et hydrocarbures classiques <5 <140 >15 >350

Bonne résistance aux coupures

Dans l'industrie du recyclage des métaux, il peut y avoir une exigence de résistance forte au gras, aux coupures, aux impacts et a la déchirure pour les revétements
et la carcasse.
Les bandes a carcasse Solid woven, DYNAFLAM avec des revétements en caoutchouc, et DYNA-P avec des revétements en PVC répondront également & ces

exigences.




Applications :

se reporter au tableau en page 21.

Epaisseurs et poids des bandes :
selon fiches techniques sur demande.

Diametres d'utilisation mini des tambours :
voir détails page 22.

Procédures de jonctionnement :
disponibles sur demande.

Différents types de revétements disponibles :

Bandes multiplis caoutchouc

DELTA - DELTA CFW - DELTA SELFTRACK

Constitution de la bande

Les bandes DELTA, DELTA SELFTRACK (avec un pli raidi supplémentaire) et DELTA CFW (Crows
Food Weave) sont constituées d'une carcasse composée de deux a cing plis textile, avec des
entreplis et des revétements caoutchouc.

DELTA DELTA SELFTRACK DELTA CFW

)

Delta Selftrack en application I i
sur une auge a 3 rouleaux A N .

£ _—
£ =

~ S —— /— o
=
@@ R —

e plis classlques

@ pliraldl sens trame

Le tissu de chaque pli est constitué soit par un pli & tissage dit «1/1 ou armure toilée» pour la bande
DELTA et DELTA Selftrack (croisement d'un pli de chaine et d'un pli de trame), ou d'un tissage dit
«Jacquard» pour la bande DELTA CFW - (CFW ou Crows Foot Weave) qui permet d'obtenir une plus
grande résistance a I'impact et au déchirement longitudinal.

- Allongement sous charge de référence : 1.5 % max. Allongement permanent : environ 0.7% et
allongement élastique : environ 0.5% pour une carcasse standard.

- Adhérence : Le traitement RFL du tissu et la formulation élaborée du caoutchouc entreplis
assurent une adhérence optimale des plis pour un service sans décollement et un jonctionneMent
sans difficulté.



Applications :

vay
1’&{:

Différents types de revétements disponibles :

se reporter au tableau en page 21.

Epaisseurs et poids des bandes :
selon fiches techniques sur demande.

Diametres d'utilisation mini des tambours :
voir détails page 22.

Procédures de jonctionnement :
disponibles sur demande.

Bandes textiles straight-warp

DX-FLEX ou DX-FLEX RT

Constitution de la bande

La bande DX-FLEX a de trés bonnes propriétés de résistance a la déchirure,
aux impact. Elle a également un allongement inférieur & la bande multiplis.
Elle peut fonctionner avec des diameétres de tambours inférieurs, compte-
tenu de sa plus faible épaisseur et d'une construction de carcasse monobloc.
DX-FLEX est adaptée a tous les convoyeurs. Elle est notamment utilisée sur les convoyeurs
ol les impacts et les risques de déchirure sont importants.

La DX-FLEX RT est une variante avec une résistance supérieure a I'agrafage, a la déchirure
et a l'impact.

DX-FLEX est une bande textile straight-

warp avec une carcasse formée d'un ou >

deux plis. Chaque pli est & chaine droite, IL’ -
protégé des deux cbtés par des trames
textile, comme illustré dans le dessin ci-
contre. La chaine droite est composée de
retors (cables textile) en polyester. Cette
chaine est insérée entre deux plans de
trame textile. La chaine et la trame sont reliées par un fil de liage qui maintient I'ensemble.
La carcasse ainsi construite est adhérisée RFL et peut étre revétue de différents types de
revétements caoutchouc (voir détails page 4 a 11).

Pour les résistances élevées, il est préférable d'utiliser deux plis straight-warp, avec un
entrepli caoutchouc, afin de faciliter le jonctionnement,



Applications :

Différents types de revétements disponibles :
se reporter au tableau en page 21.

Epaisseurs et poids des bandes :
selon fiches techniques sur demande.

Diametres d'utilisation mini des tambours :
voir détails page 22.

Procédures de jonctionnement :
disponibles sur demande.

Bandes aramide straight warp

DX-FLEXAMID

Cette bande est la plus légére et la plus fine parmi toutes les options de carcasses textile et acier
de la gamme Depreux. Le fil aramide a une résistance spécifique (ou ténacité) trois fois plus élevée
qu'un fil polyester.

Il 'est naturellement plus léger que I'acier mais son allongement est comparable. Le fil en aramide
est utilisé dans la chaine et les fils en polyamide sont généralement utilisés dans la trame.

Constitution de la bande

DX-FLEXAMID est composée d'une carcasse straight-warp. La chaine droite est composée de fil
d'aramide. Cette chaine est insérée entre deux plans de trame textile. La chaine et la trame sont
reliées par un fil de liage en polyamide qui maintient I'ensemble.

La carcasse ainsi construite est adhérisée RFL et peut étre revétue de différents types de
revétements caoutchouc (voir détails page 21).




Bandes monopli solid-woven

DYNA - DYNA P

Ces bandes sont adaptées pour tout type et de manutention ol une longue durée de vie est
recherchée et/ou qui est caractérisée par des conditions d'exploitation sévéres telles que la
présence de gros blocs, de matériaux franchants ou les risques de déchirure longitudinale
ou transversale :

- pour les convoyeurs de grands entre-axes ol les bandes & carcasse métallique sont
traditionnellement utilisées, les bandes DYNA offrent une excellente alternative avec une
o bonne résistance aux déchirures longitudinales et transversales, une totale inertie de la
Applications : carcasse & la corrosion, un excellent comportement 4 'agrafage et des allongements faibles.

- pour les élévateurs & godets grace a une grande résistance de la carcasse monopli aux
percages et au risque d'arrachement des godets.

La bande DYNA P (revétements PVC) est utilisée pour le transport de matériaux coupants et
gras, notamment pour le recyclage de ferrailles.

Conditions d'utilisation : de 0°C a 50°C. La bande est insensible a I'humidité et imputrescible.

Constitution de la bande

Le tissu monopli dit «solid woven» se caractérise
par une forte densité de retords polyester (E) dans
le sens longitudinal et de polyamide (P) dans le sens
transversal qui assure des allongements tres faibles
et une bonne mise en auge pour les transports sur
grandes distances :

Différents types de revétements disponibles : - allongement sous charge de référence (correspondant
a 10% de la charge minimale de rupture) : 1% maxi,
- allongement élastique : 0.5% a 0.7% pour une
carcasse standard,

- allongement permanent : 0.4% & 0.7%,

- trés grande résistance aux agrafages mécaniques qui permet & certains utilisateurs de
travailler uniquement avec ce type de jonction. Le tissage résistant sur chacune des faces

se reporter au tableau en page 21.

Epaisseurs et poids des bandes :
selon fiches techniques sur demande.

Diametres d'utilisation mini des tambours : permet de réduire |'épaisseur des revétements,
voir détails page 22. - excellente résistance & la déchirure longitudinale et transversale,
- bonne résistance de la carcasse en cas d'arrachement du revétement,
Procédures de jonctionnement : - grande tenue des bords contre I'usure par le frottement. Aucun risque de délamination.
disponibles sur demande. - forte capacité d'amortissement & I'impact des matériaux.



Applications :

se reporter au tableau en page 21.

Epaisseurs et poids des bandes :
selon fiches techniques sur demande.

Diametres d'utilisation mini des tambours :
voir détails page 22.

Procédures de jonctionnement :
disponibles sur demande.

Différents types de revétements disponibles :

Bandes a cables acier avec revétements caoutchouc

Les bandes a carcasse avec cables d'acier (ST - Steel Cord) sont utilisées dans une large variété
d'applications telles que les mines, les terminaux de port, les forages de tunnel, les aciéries, les
cimenteries et les usines de production d'électricité.

Les bandes acier sont préférées aux bandes textile multiplis ou solid-woven dans les situations
Suivantes :

- lorsque la résistance a la traction requise est élevée et le convoyeur étroit. Les capacités de mise
en auge sont intéressantes pour les bandes de petites largeurs;

- quand un allongement tres faible de la bande est nécessaire, notamment pour les convoyeurs
trés longs, a ciel ouvert, tels que ceux reliant une carriére et une usine de ciment, des aciéries ou
des forages de tunnels.

Constitution de la bande
Une bande transporteuse DX-ST est composée de :

- des cables en acier placés a une hauteur constante sur toute la largeur de la bande,
- un caoutchouc de liaison entre les cables et les revétements,
- des revétements supérieurs et inférieurs en caoutchouc.

Construction des cables acier :

DEPREUX utilise des cables en acier de type ouvert (OPEN), recouverts d'un
zingage spécial contre la corrosion, qui permet au caoutchouc de pénétrer
compléetement dans le cable, ce qui garantit la longévité de la bande. Cette
technique optimise I'adhérence et réduit la corrosion de I'acier dans les
cables en cas de dommages sur la bande.

Les cables acier ouverts améliorent la capacité d'absorption d'impact de la
bande et sont adaptés pour le passage de la position en auge a la position
plate et vice-versa.

Parameétres techniques des breakers acier

Poids (kg/mm) 0.7 1.20 1.45 2.50
Diamétre des cables (mm) 1.35 1.52 1.52 2.40
Pas (mm) 8.9 6.4 5.1 7.1

Densité (cables/m) 112 156 196 141




Paramétres techniques

Résistance N/mm
Diamétre maxi du
cable i
Résistance rupture W
minimum du cable
Espace entre
cibles (£15mm)
Epaisseur
minimum des mm
revétements
Largeur bande tolérance
(mm)
600 +10/5
650 +10/-7
800 +10/-8
1000 +10
1200 +10
1400 +12
1600 +12
1800 +14
2000 +14
2200 +15
2400 +15
2600 +15
2800 +15
3000 +15
3200 +15

3,0

7,6

14,0

4,0

33
44
54
68
86
96
111
125
139
153
167
181
196
210
224

3,0

7,6

4,0

42
54
68
84
110
124
142
160
177
195
213
231
249
267
286

3,7

10,3

12,0

4,0

39
51
64
80
97
114
130
147
164
180
197
214
230
247
264

1000

4.2

12,9

12,0

4,0

39
51
63
80
97
113
130
147
163
180
197
213
230
247
263

Construction selon 1SO 15236-2

1250

49

4,0

34
45
5B
68
82
97
111
125
140
154
168
162
197
211
225

1400

50

20,6

14,0

4,0

34
45
5B
68
82
97
111
125
139
154
168
162
197
211
225

1600

56

26,2

15,0

4,0

31
4
60
63
76
90
103
116
130
143
156
170
183
196
210

1800

56

13,5

4,0

N/A
46
57
"
85
100
114
129
144
159
174
189
203
218
233

2000 2250 2500

56 56 72

26,2

1,0 150

4,0 4,0 50

Nombre de cables

N/A N/A N/A
52 56 4
64 69 51
80 86 63
96 104 76
12 122 89
129 140 102
145 159 116
162 177 129
179 195 142
195 218 156
212 231 169
229 249 182
245 268 196
262 286 209

N/A Non Applicable du fait de la mise en auge

2800

72

50

N/A
46
57
"
85
99
114
128
143
158
173
188
202
217
232

3150

8,1

50,0

15,0

85

N/A
4
51
63
76
89
102
116
129
142
156
169
162
196
209

3500

8,6

15,0

6,0

N/A
4
51
64
76
89
102
116
129
142
156
169
162
196
209

4000

8,9

6,5

N/A
4
51
63
76
89
102
116
129
142
156
169
162
196
209

4500

9,7

75,0

16,0

7,0

N/A
39
48
60
72
84
96
108
121
133
146
158
171
183
196

5000 5400

10,9

17,0

7,5

N/A
36
45
56
67
79
90
102
114
126
137
149
161
173
184
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Bandes acier straight-warp

DX-MAT (IW)

DX-MAT IW est appréciée pour ses qualités supérieures de résistance a la déchirure, aux
impacts et aux risques de perforation dans les applications avec de forts impacts ou de trés
hautes températures.

La variante SW est encore plus résistante avec un second niveau de trame.

Dans les deux cas, les trames sont congues pour une bonne mise en auge.

Applications : Constitution de la bande

DX-MAT utilise en général la carcasse FLEXIMAT® IW. Dans cette carcasse, la chaine est
composée de cables acier (type E) & capacité de résistance a I'impact et a la compression,
o M ainsi que d'allongement supérieur a I'acier normal utilisé dans les steel-cord. La trame est
composée d'acier a trés fort allongement (type HE).

e
LS

Différents types de revétements disponibles :
se reporter au tableau en page 21.

Epaisseurs et poids des bandes :
selon fiches techniques sur demande.

Diamétres d'utilisation mini des tambours : La variante SW comporte une trame inférieure et une frame supérieure. La chaine et la trame
voir détails page 22. sont solidaires grace a un liage textile.

Procédures de jonctionnement :
disponibles sur demande.
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OPTION BREAKER (breaker tissu ou breaker acier)

Protection contre la déchirure et utilisation de breakers

Les bandes DELTA et Steel Cord (ST) peuvent étre équipées d'un breaker acier ou tissu dont la
fonction est de protéger la carcasse contre les déchirures potentielles.

Le breaker peut étre installé dans le revétement supérieur uniquement (1 ou 2 breakers) ou
des 2 cbtés, si une double protection est exigée. Il peut étre soit compris dans I'épaisseur du
revétement, soit en plus du revétement.

Applications : Les configurations correspondantes s'appellent respectivement

* BRK 1 + 0: 1 breaker acier ou tissu, qui sera sur le revétement supérieur,

* BRK 1 + 1 1 breaker acier ou tissu dans le revétement supérieur et 1 breaker acier ou tissu dans le
revétement inférieur,

* BRK 2 + 0 : 2 breakers acier ou tissu dans le revétement supérieur.

Ces bandes sont utilisées pour des applications ol les risques d'impacts, de déchirure et de

perforation sont importants du fait du caractére coupant des matériaux transportés ou de la
présence possible d'objets métalliques indésirables.

Un examen approfondi de la conception des breakers par rapport a la performance globale de la
E—— bande transporteuse doit étre fait car plus la résistance a la traction augmente, plus I'effet sur la
mise en auge sera défavorable.

Breakers acier

Les breakers acier ont des capacités de résistance a la déchirure plus ou
moins fortes. lls sont composés de céables fins d'acier a fort allongement
Différents types de revétements disponibles : reliés par des fils polyamide. Les cébles acier sont installés dans le sens
trame de la bande. La résistance et I'espacement des cables varient
selon la résistance désirée.

. , Le breaker sera caractérisé par sa résistance a la rupture dans le sens =
Epaisseurs et poids des bandes : du cable en N/mm. Nous avons les breakers HE-125, 160, 200, 250, T sens trame
selon fiches techniques sur demande. 315, 400. HE-125 veut dire que la résistance & la rupture du breaker

. dans le sens du céable (c’est-a-dire sens de la trame de la bande) est
Diametres d'utilisation mini des tambours : supérieure & 125 N/mm.

voir détails page 22.

sens chaine

se reporter au tableau en page 21.

Breakers tissu

Procédures de jonctionnement : En standard, nous utilisons :
disponibles sur demande. - Protection contre les impacts ;: EP125 et EP160
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Récapitulatifs des caractéristiques mécaniques

L 9 N |

POLYESTER ARAMID STEEL
MULTIPLIS SOLID WOVEN STEEL CORD
STRAIGHT WARP  STRAIGHT WARP STRAIGHT WARP
BANDES & SANGLES
DX-MAT IW / SW
ANTI-ABRASIVES DELTA DX FLEX DX FLEX AMID DYNA DX ST
ELEVMAT SW
(page 4)
B X X X X X X
X X X X X X X
Y X X X X X X
w X X X X X X
SH X X X X X X
IS X X X X X X
PVC - - - X
BANDES & SANGLES DX-MAT IW / SW
RESISTANTES AU FEU DELTAFLAM DX-FLEX DX-FLEXAMID DYNAFLAM DX-ST
ELEVMAT SW
(page 6)
STD X X X X X X
2A /2B PREMIUM X X X X
MOR X X X X
2A SOR X X X
STD X X X
3A/3B
PREMIUM X X X
4A / 4B STD X X X
5A MOR X X X
L DX-MAT W / SW
RESISTANTES A LA CHALEUR DELTATHERM DX-FLEX DX-FLEXAMID - DX-ST
8 ELEVMAT SW
(page 8)
T2 X X X - X X
13 X X X = X X
BI'\NDES & SANGLES DX-MAT IW / SW
RESISTANTES AU GRAS DELTAFAT DX FLEX DX-FLEXAMID DYNAFAT DX-ST
ELEVMAT SW
(page 10)
G1/MOR X X X X X X

G2/ SOR X X X X X -



DIAMETRES MINI TAMBOUR

DELTA ou DELTA CFW ou DELTA SELFTRACK
Résistance rupture en N/mm
Nombre de plis

Diametre minimum
Tambour entrainement avec revétement

Tambour retour

DX FLEX ou DX-FLEX RT
Résistance rupture en N/mm
Nombre de plis

Diametre minimum
Tambour entrainement avec revétement

Tambour retour

DX-FLEXAMID
Résistance rupture en N/mm

Diametre minimum
Tambour entrainement avec revétement

Tambour retour

PVG-PVC-DYNA
Résistance rupture en N/mm

Diametre minimum
Tambour entrainement avec revétement

Tambour retour

DX-ST

Résistance rupture

ST630
ST800

en N/mm

ST1000

Diamétre minimum
Tambour entrainement
avec revétement

500 630

Tambour retour 400 400 500

DX MAT
Résistance rupture en N/mm

Diametre minimum
Tambour entrainement avec revétement

Tambour retour

315 400
2 3
250 315
200 250
400 500
1 1
315 315
250 250
1600
800
630
400 500
400 400
315 315
(] o
Lo (e
(aN] w
5 &

800 1000
630 800
IW500
500
400

500 630 800 1000 1250 1400 1600
3 4 4 4 4 4 4
400 500 630 800 1000 1000 1250
315 400 500 630 800 800 1000
630 800 800 1000 1000 1250 1600 1800
1 1 2 1 2 2 2 2
315 500 630 630 800 800 1000 1000
250 400 500 500 630 630 800 800
1800 2000 2500 3150
1000 1000 1250 1250
800 800 1000 1000
630 800 1000 1250 1400 1600 1800 2000 2500
500 500 630 800 800 800 1000 1000 1250
400 400 500 630 630 630 800 800 1000
o o (] o o o o o o
o (] Lo (] o (] o (] (]
S & 0» o8 02 2 3 3 8
5 » B B B B B B B
1250 1400 1500 1600 1600 1600 1800 1800 1800
1000 1000 1250 1250 1250 1250 1400 1400 1400
IW630 IW800 W1000  IW1250  IW1400  IW1600
500 800 800 1000 1000 1000
400 630 630 800 800 800



BANDES OU SANGLES ELEVATRICES ANTI-ABRASIVES

Comparaison des différentes constructions de bande pour une application anti-abrasive au jour
type 1600 N/mm et des revétements de 6+2

TYPE Multiplis EP
) DELTA
Produit (page 14)
1600/4

DIMENSION ET CONSTRUCTION

CHAINE Polyester
TRAME Polyamide
AUTRE (LIAGE OU MATELAS)
Nombre de plis 4
Epaisseur rev. effectif souhaitée 6+2
Epaisseur rev. recommandée (*) 7+2

4 plis textile +

Définition carcasse .
3 entreplis CC

Epaisseur carcasse 8,5
Epaisseur totale de la bande 17,5
Poids (indicatif) (kg/m? 19,7

PROPRIETES DE LA CARCASSE

Résistance a la rupture Chaine mini (N/mm) 1600
Allongement a la rupture Chaine Typique (%) 14

Plage de températures d'utilisation -25°C a +80°C
RESISTANCE AUX INCIDENTS EVENTUELS

Impacts et poingonnements +

+ 0U ++ si tissu

Déchirure longitudinale spécial (1 KN)

Usure des bords +
Rupture de jonction (bande agrafée) +
Fonctionnement avec revétement usé +
SOUPLESSE

Souplesse transversale mise en auge +

Souplesse longitudinale

4

(passage tambour)

ALLONGEMENT

Allongement élastique typique 0,7

Allongement permanent 0,5

Course d'un chariot pour un convoyeur 35

de 1000m d'entraxe (m) '

AUTRES PROPRIETES

Coefficient de sécurité >8

Jonctionnement par et?ge afroid

ou a chaud

R 800 (chaud)

Longueur de jonction (mm) ot 1110 (froid)

Diametre minimum pour tambour de téte 1950

(mm)

Straight-warp

DX FLEX
(page 15)
160041 1600/2
Polyester
Polyamide
Polyamide
1 2
6+2 6+2
6+2 6+2

2 tissus adhérisés

1 tissu adhérisé +1 entrepli CC

55 8,4
13,5 16,4
14,4 17,6
1600 1600
14 14
-25°C a +80°C -25°C a +80°C
++ ++
s +++ si fortement
fortement tramée (5 KN)
tramée (5 KN)
++ ++
++ ++
+ +
++ +
+++ ++
05 05
03 03
25 25
>8 >8

Dents + tissu
renfort a chaud

Dents + tissu
renfort a chaud

1620 1620

800 1000

DX FLEXAMID (page
o (pag

16001

Aramide

Polyamide

Polyamide
1
642

6+2

1 tissu adhérisé

3.2
1,2

13,5

1600
4

-25°C 4 +80°C

++

e+

e+

03

0,1

15

>8

Dents + tissu
renfort a chaud

1470

800

Solid-woven

DYNA
(page 17)
16001

Polyester

Polyamide

Matelas coton
1
6+2

6+2

1 tissu imprégné
PVC

1600
14

0°C a +50°C

HHt

+40U +++si
fortement tramée (2
ou 3 KN)

HHt
HH+

HHt

++

++

0,5

0,4

2,5

>8

Dents + tissu
renfort a chaud

1840

800

Steel cord

DX/ST
(page 20)
160041

Cable acier

Breaker métal ou textile (Si breaker
acier, fil acier fin fort allongement, si
breaker textile, fil polyamide)

0
6+2
8+4

Cable acier + 1/2 Dia céble au
dessus + 1/2 Dia cable dessous pour
assurer intégrité carcasse

5+25+25=10

-25°C 4 +80°C

+ (risque corrosion et pénétration
entre cables)

+ ou ++ si breaker

+
+ si breaker

+

e+

0,2

faible

1,0

>6

Ftage cathédrale & chaud

800

1000




FABRICANT

DE BANDES TRANSPORTEUSES

Cobra dispose d'une équipe de vente inter-
nationale et de trois sites de production
(en France, en Pologne et en Chine).

Avec les trois marques Depreux, Transco et
Indi ainsi que les accessoires et services
correspondants, = Cobra = propose des
solutions complétes pour les besoins du
transporteur.

Notre expérience de plusieurs décennies
repose sur:

- un procédé de fabrication controlé,

- |]a tragabilité des matiéres premiéres,

- respect des normes de sécurité, , . |
- coopération avec des universités et des f ! |
instituts, By |
- Personnel hautement qualifié. e e 5§

Pour plus d'informations sur notre gamme,
contactez le bureau Cobra le plus proche:
- France: +33 84 93 89 30

- Pologne: +48 32 284 00 22

- Angleterre: +44 1332 203133
- Espagne: +34 953 81 76 70

- Etats-Unis: + 1-966-552-1536

‘_‘ Site France et maison mére : COBRA EUROPE SAS, 12 rue Henry Guy, 70300 Luxeuil-les-Bains, FRANCE, cobra@cobra-cs.com

‘ DBRA= Site Pologne : COBRA EUROPE Z.0.0 ul Graniczna 7, 41-940 PIEKARY SLASKIE- POLOGNE - spzedazcobra-europe.eu
~ —

Site USA : COBRA AMERICA, 8 Boswell Drive, Bristol, TN 37620, ETATS-UNIS, mschmidt@cobraamerica.com

‘ GROUP



