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l DEPREUX

BANDES TRANSPORTEUSES
POUR APPLICATION FOND

CARCASSES TEXTILES

DELTAFLAM GT

Multiplis caoutchouc

Gl / FIREWALL

Multiplis caoutchouc

FIRESHIELD

Straight-warp avec revétements
caoutchouc

DX FLEXAMID

Straight-warp aramide
avec revétements caoutchouc

FIREMASTER / PVG

Solid-woven avec revétements
caoutchouc

PVC

Solid-woven avec revétements PVC

CARCASSES ACIERS

FIREMASTER ST

Cables acier
avec revétements caoutchouc
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Les bandes décrites dans cette brochure sont utilisées pour transporter des matériaux dans les mines ou les tunnels. L'utilisateur
doit effectuer une analyse des risques afin d'évaluer I'étendue des dangers suivants .

- Moyens d'évacuation limités,
- Environnement potentiellement inflammable,
- Présence de poussiéres inflammables ou transport de matiéres inflammables,

- Présence d'éléments de double combustion supplémentaires tels que bois, plastiques, etc.

Nos bandes application fond répondent & plusieurs normes de sécurité telles que :
- EN14793 en Europe,
- normes MSHA Part 14 aux Etats-Unis,
- VWUU en République tchéque, en Ukraine,
-efc...

Construction Les bandes et sangles sont composeées :
¢ d’une carcasse textile ou acier,

« de deux revétements caoutchouc ou PVC : un supérieur assurant le contact avec le matériau transporté et I'autre inférieur
assurant le contact avec les rouleaux du convoyeur,

LTLTRLYDL S

MULTIPLIS POLYESTER ARAMID SOLID WOVEN STEEL CORD
STRAIGHT-WARP ~ STRAIGHT-WARP
(voir détails p4) (voir détails p5) (voir détails p6) (voir détails p7) (voir détails p8)
DELTAFLAM GT FIRESHIELD DX FLEXAMID PVC FIREMASTER ST
Gl ENT4973 /B2 FIREMASTER / PVG
FIREWALL MSHA

La norme européenne EN14973 définit différentes catégories de sécurité, pour les bandes fonds. Le choix pour telle ou telle catégorie dépend de I'analyse des
riques du convoyeur ;

- A accés limité et moyens d'évacuation,

- B1/B2 : pour atmosphere potentiellement inflitmmable,

- C1/C2 : pour les poussiéres ou matiéres combustibles transportées et sources de combustible supplémentaires.

Ces bandes répondent également a d'autres normes telles que celles définies par MSHA (Mine Safety and Health Administration - USA), pour réduire les risques
dans les mines et tunnels.

FIREWALL (MSHA) 0°C 4 50°C <120 >400
o a O
FIREWALL Il (MSHA) NBR <180 >14 >380
Aou B2 SBR <180 >15 >350
Gl / DELTAFLAM GT _— .
C1 -20°C 4 +80°C <120 >18 >400
/ DX-FLEXAMID* _— CR
C2 <160 >17 >400 200tg 220
Aou B2 . SBR <180 >15 >350
FIREMASTER ST —_— -20°C 4 +80°C
C2 NR-SBR <200 >15 >350
FIREMASTER / C1 (@) R <120 >18 >400
PVG (CR) C2 . <160 >17 >400
0°Ca+50°C
FIREMASTER / C1(b) <180 >14 >380 .
—_— NBR 16°a 20°
PYG (NI) C2 <180 >14 >380
PVC C1 PVC <200 >125 >300 13°



Application :

[l

Différentes propriétés des revétements :
reportez-vous au tableau de la page 3.

Epaisseur et poids des bandes :
selon fiches techniques sur demande.

Diameétre minimum d'utilisation des tambours :
voir détails page 10.

Procédures de jonctionnement :
disponible sur demande.

Bandes multiplis caoutchouc

DELTAFLAM GT - Gl - FIREWALL

Ces bandes sont utilisées pour le transport de matériaux dans diverses applications souterraines, type
exploitation miniére et de carrieres. Ces applicarions nécessitent une résistance au feu, conforme a
la norme US MSHA, part. 14 ou a la norme européenne EN14793,

Construction de la bande

Les bandes DELTA, DELTA SELFTRACK (avec un pli raidi supplémentaire) et DELTA CFW (Crows
Food Weave) sont constituées d'une carcasse composée de 2 a 5 plis textile, avec des entreplis et
des revétements caoutchouc.

i

Longitudinal direction

transverse direction

Le tissu de chaque pli est constitué soit par un pli & tissage dit «1/1 ou armure toilée» pour la bande
DELTA et DELTA Selftrack (croisement d'un pli de chaine et d'un pli de trame), ou d'un tissage dit
«Jacquard» pour la bande DELTA CFW - (CFW ou Crows Foot Weave) qui permet d'obtenir une plus
grande résistance a I'impact et au déchirement longitudinal.

- Allongement sous charge de référence : 1.5 % max. Allongement permanent : environ 0.7% et
allongement élastique : environ 0.5% pour une carcasse standard.

- Adhérence : Le traitement RFL du tissu et la formulation élaborée du caoutchouc entreplis
assurent une adhérence optimale des plis pour un service sans décollement et un jonctionnement
sans difficulté.



Application :

[l

Différentes propriétés des revétements
reportez-vous au tableau de la page 3.

Epaisseur et poids des bandes :
selon fiches techniques sur demande.

Diametre minimum d'utilisation des tambours :
voir détails page 10.

Procédures de jonctionnement :
disponible sur demande.

Bandes textiles straight-warp

FIRESHIELD (DX FLEX MHSA)

Construction de la bande

Les bandes FIRESHIELD ont d'excellentes propriétés de résistance a la déchirure et aux
impacts.

Grace a une fine carcasse straight-warp, elles peuvent étre utilisées avec des diamétres de e / J
tambours plus petits que pour des bandes multiplis ou que des bandes steel-cord. 4

Les FIRESHIELD sont utilisées sur les convoyeurs pour charges lourdes ol la résistance aux
chocs et & la déchirure sont des caractéristiques importantes et ol des bandes étroites sont
nécessaires, comme dans les projets de tunnels ou les mines.

FIRESHIELD est une bande textile straight-
warp avec une carcasse formée d'un ou
deux plis. Chaque pli est a chaine droite,
protégé des deux cbtés par des trames
textile, comme illustré dans le dessin ci-
contre.

La chaine droite est composée de retors (cables textile) en polyester. Cette chaine est
insérée entre deux plans de trame textile. La chaine et la trame sont reliées par un fil de
liage qui maintient I'ensemble.

Pour les résistances élevées, il est préférable d'utiliser deux plis straight-warp, avec un
entrepli caoutchouc, afin de faciliter le jonctionnement,



Application :
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Différentes propriétés des revétements :
reportez-vous au tableau de la page 3.

Epaisseur et poids des bandes :
selon fiches techniques sur demande.

voir détails page 10.

Procédures de jonctionnement :
disponible sur demande.

Diameétre minimum d'utilisation des tambours :

Bandes aramide straight-warp

DX-FLEXAMID EN14793 A/ B2

Cette bande est la plus Iégeére et la plus fine parmi toutes les options de carcasses textile et acier
de la gamme Depreux. Le fil aramide a une résistance spécifique (ou ténacité) trois fois plus élevée
qu'un fil polyester.

II'est naturellement plus Iéger que I'acier mais son allongement est comparable. Le fil en aramide est
utilisé dans la chaine et les fils en polyamide sont généralement utilisés dans la trame.

Constitution de la bande

DX-FLEXAMID est composée d'une carcasse straight-warp. La chaine droite est composée de fil
d'aramide.

Cette chaine est insérée entre deux plans de trame textile. La chaine et la trame sont reliées par un
fil de liage en polyamide qui maintient I'ensemble.

La DX-FLEXAMID répond aux standards de sécurité définis par la norme EN14793, category A et B2,




Application :
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Différentes propriétés des revétements
reportez-vous au tableau de la page 3.

Epaisseur et poids des bandes :
selon fiches techniques sur demande.

Diametre minimum d'utilisation des tambours :
voir détails page 10.

Procédures de jonctionnement :
disponible sur demande.

Bandes monopli solid-woven

PVG/FIREMASTER - PVC

Ces bandes sont adaptées pour tout type et de manutention ot une longue durée de vie est R
recherchée et/ou qui est caractérisée par des conditions d'exploitation sévéres telles que la
présence de gros blocs, de matériaux tfranchants ou les risques de déchirure longitudinale

ou fransversale. 1 7
B L

Pour les convoyeurs de grands entre-axes ol les bandes a carcasse métallique sont 5 L

traditionnellement utilisées, les bandes PVG / FIREMASTER - PVC offrent une excellente ,y{\v

alternative avec une bonne résistance aux déchirures longitudinales et transversales, une s
totale inertie de la carcasse a la corrosion, un excellent comportement a I'agrafage et des -
allongements faibles.

Conditions d'utilisation : de 0°C & 50°C. La bande est insensible a I'humidité et imputrescible.

L'avantage majeur par rapport aux bandes multiplis est que les bandes Firemaster-PVG ont
besoin de diamétres de tambour plus petits.

L'avantage par rapport aux bandes a carcasse acier réside dans le fait que les bandes
Firemaster-PVG nécessitent généralement moins d’énergie pour fonctionner, notamment di
fait de leur Iégereté.

Constitution de la bande

Le tissu monopli dit «solid-woven» se caractérise
par une forte densité de retords polyester (E) dans
le sens longitudinal et de polyamide (P) dans le sens
transversal qui assure des allongements tres faibles
et une bonne mise en auge pour les transports sur
grandes distances :

- allongement sous charge de référence (correspondant
a 10% de la charge minimale de rupture) : 1% maxi,
- allongement élastique : 0.5% a 0.7% pour une
carcasse standard,

- allongement permanent : 0.4% & 0.7%,

- trés grande résistance aux agrafages mécaniques qui permet & certains utilisateurs de
travailler uniquement avec ce type de jonction. Le tissage résistant sur chacune des faces
permet de réduire I'épaisseur des revétements,

- excellente résistance a la déchirure longitudinale et transversale,

- bonne résistance de la carcasse en cas d'arrachement du revétement,

- grande tenue des bords contre I'usure par le frottement. Aucun risque de délamination.
- forte capacité d'amortissement a I'impact des matériaux.




Application :
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Différentes propriétés des revétements :
reportez-vous au tableau de la page 3.

Epaisseur et poids des bandes :
selon fiches techniques sur demande.

voir détails page 10.

Procédures de jonctionnement :
disponible sur demande.

Diametre minimum d'utilisation des tambours

Bandes a cables acier avec revétements caoutchouc

FIREMASTER ST

Les bandes a carcasse avec cables d'acier (FIREMASTER ST) sont utilisées dans une large variété
d'applications telles que les mines, les terminaux de port, les forages de tunnel, les aciéries, les
cimenteries et les usines de production d'électricité.

Les bandes acier sont préférées aux bandes textile multiplis ou solid-woven dans les situations
Suivantes :

- lorsque la résistance a la traction requise est élevée et le convoyeur étroit. Les capacités de mise
en auge sont intéressantes pour les bandes de petites largeurs;

- quand un allongement trés faible de la bande est nécessaire, notamment pour les convoyeurs
trés longs, a ciel ouvert, tels que ceux reliant une carriére et une usine de ciment, des aciéries ou
des forages de tunnels.

Constitution de la bande
Une bande transporteuse FIREMASTER ST est composée de :

- des cables en acier placés a une hauteur constante sur toute la largeur de la bande,
- un caoutchouc de liaison entre les cables et les revétements,
- des revétements supérieurs et inférieurs en caoutchouc.

Construction des cables acier :

DEPREUX utilise des cables en acier de type ouvert (OPEN), recouverts d'un
zingage spécial contre la corrosion, qui permet au caoutchouc de pénétrer
compléetement dans le cable, ce qui garantit la longévité de la bande. Cette
technique optimise I'adhérence et réduit la corrosion de I'acier dans les
cables en cas de dommages sur la bande.

Les cables acier ouverts améliorent la capacité d'absorption d'impact de la
bande et sont adaptés pour le passage de la position en auge a la position
plate et vice-versa.

Parameétres techniques des breakers acier

Poids (kg/mm) 0.7 1.20 1.45 2.50
Diamétre des cables (mm) 1.35 1.52 1.52 2.40
Pas (mm) 8.9 6.4 5.1 7.1

Densité (cables/m) 112 156 196 141



Paramétres techniques

Résistance N/mm
Diamétre maxi du
céble i
Résistance rupture W
minimum du cable
Espace entre
cables (<1 5mm)
Epaisseur
minimum des mm
revétements
Largeur bande folérance
(mm)
600 +10/-5
650 +10/-7
800 +10/-8
1000 +10
1200 +10
1400 +12
1600 +12
1800 +14
2000 +14
2200 +15
2400 +15
2600 +15
2800 +15
3000 +15
3200 +15

3,0

7,6

14,0

4,0

33
44
54
68
86
96
111
125
139
153
167
181
196
210

224

Construction selon I1SO 15236-2

3,0

7,6

11,0

4,0

42
54
68
84
110
124
142
160
177
195
213
231
249
267

286

39
51
64
80
97
114
130
147
164
180
197
214
230
247

264

1000

4.2

12,9

12,0

4,0

39
51
63
80
97
113
130
147
163
180
197
213
230
247

263

1250

49

18,4

14,0

4,0

34
45
5B
68
82
97
111
125
140
154
168
162
197
211

225

N/A Non Applicable du fait de la mise en auge

1400

34
45
5B
68
82
97
111
125
139
154
168
162
197
211

225

1600

56

26,2

15,0

4,0

31

4

60
63
76
90
103
116
130
143
156
170
183
196

210

1800

N/A
46
57
"
85
100
114
129
144
159
174
189
203
218

233

2000

56

255

12,0

4,0

N/A
52
64
80
96
112
129
145
162
179
195
212
229
245

262

2250

56

26,2

11,0

4,0

Nombre de cables

N/A
56
69
86
104
122
140
159
177
195
213
231
249
268

286

2500

72

39,7

15,0

50

N/A
4

51

63
76
89
102
116
129
142
156
169
162
196

209

2800

N/A
46
57
"
85
99
114
128
143
158
173
188
202
217

232

3150

8,1

55

N/A
4

51

63
76
89
102
116
129
142
156
169
162
196

209

3500

8,6

55,5

15,0

6,0

N/A
4

51

64
76
89
102
116
129
142
156
169
162
196

209

4000

N/A
4

51

63
76
89
102
116
129
142
156
169
162
196

209

4500

N/A
39
48
60
72
84
96
108
121
133
146
158
171
183

196

5000 5400
109 113
90,3 96,0
170 17,0

[5

N/A
36
45
56
67
79
90
102
114
126
137
149
161
173

184



DIAMETRES MINI TAMBOUR

DELTAFLAM GT - Gl - FIREWALL

Résistance rupture N/mm 630 800
Nombre de plis 2a3 4a5 2a3 4ab
Tambour type A 500 630 800 1000
Tambour type B 400 500 630 800
FIRESHIELD
Résistance rupture N/mm 400
Nombre de plis 1
Tambour type A 315
Tambour type B 250
DX-FLEXAMID EN14973
Résistance rupture N/mm 1600
Tambour type A 800
Tambour type B 630
FIREMASTER PVG - PVC
Break resistance N/mm 400 500
Nombre de plis 1 1
Tambour type A 400 400
Tambour type B 1% 1%
FIREMASTER ST

S 8 8
Résistance rupture N/mm © = =

w w 7
Nombre de plis 1 1 1
Tambour type A 500 500 630
Tambour type B 400 400 500

1000 1250 1400
2a3 4a5 2a3 4ab 3
630 1000 800 1000 800
500 800 630 800 630
500 630 800 800

1 1 1 2
315 315 500 630
250 250 400 500

1800 2000

1000 1000

800 800

630 800 1000 1250
1 1 1 1

500 500 630 800

400 400 500 630

o o o o o

s} S S S O

al © S ) —

— — N ol a0}

5 5 B B B

1 1 1 1 1
800 1000 1250 1400 1500
630 800 1000 1000 1250

1400 1600 1800 2000 2500
4a5 345 4a5 4ab 5
1000 1250 1000 1000 1250
800 1000 800 ~ 800 1000
1000 1000 1250 1600 1800
1 2 2 2 2
630 800 800 1000 1000
500 630 630 800 800
2500 3150
1250 1250
1000 1000
1400 1600 1800 2000 2500
1 1 1 1 1
800 800 1000 1000 1250
630 630 800 800 1000
[an) [an) [an) [an) [an) [an)
(o) [an) (o) [an) (o) [an)
2 8 8 2 E &
5 & & &5 6 B
1 1 1 1 1 1
1600 1600 1600 1800 1800 1800
1250 1250 1250 1400 1400 1400






FABRICANT

DE BANDES TRANSPORTEUSES

Cobra dispose d'une équipe de vente inter-
nationale et de trois sites de production
(en France, en Pologne et en Chine).

Avec les trois'marques Depreux, Transco et
Indi<ainsi que les accessoires et services
correspondants, Cobra propose des
solutions complétes pour les besoins du
transporteur.

Notre expérience de plusieurs décennies
repose sur:

- un procédé de fabrication contrélé,

- la tracabilité des matiéres premieres,

- respect des normes de sécurité,

- coopération avec des universités et des
instituts,

- Personnel hautement qualifié.

Pour plus d'informations sur notre gamme,
contactez le bureau Cobra le plus proches#®

- France: +33 84 93 89 30 /
- Pologne: +48 32 284 00 22

- Angleterre: +44 1332 203133
- Espagne: +34 953 81 76 704
- Etats-Unis: + 1-966-552-1536

DEPREUX

Lo LirANSCO indi N

_ Site France et maison mére : COBRA EUROPE SAS, 12 rue Henry Guy, 70300 Luxeuil-les-Bains, FRANCE, cobra@cobra-cs.com

‘ DBM_ Site Pologne : COBRA EUROPE Z.0.0 ul Graniczna 7, 41-940 PIEKARY SLASKIE- POLOGNE - spzedazcobra-europe.eu

Site USA : COBRA AMERICA, 8 Boswell Drive, Bristol, TN 37620, ETATS-UNIS, mschmidt@cobraamerica.com

‘ GROUP




