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BANDES OU SANGLES ELEVATRICES ANTI-ABRASIVES
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Nos bandes DEPREUX anti-abrasives associent une carcasse multiplis avec des revétements ayant une forte résistance
a I'abrasion.

La connaissance de I'abrasivité du matériau transporté est fondamentale. Outre la nature du matériau, sa granulométrie et son degré
d’humidité interviennent dans son comportement abrasif ou coupant.

Quelques exemples :

e Matériaux trés abrasifs : clinker, minerai de fer, pyrite, coke métallurgique, lignite métallurgique, magnétite, quartz, super-
phosphate, poudre de verre.
Revétement recommandé : DIN W

e Matériaux moyennement abrasifs : anthracite, houille, cendre, bauxite, potasse, gravier, aluminium, béton, sable.
Revétement recommandé : DIN Y

e Matériaux coupants : ferraille, andésite, schiste, ryolithe, comblanchien, et toute roche de granulométrie supérieure @ 100 mm
fraichement abattue.
Revétement recommandé : DIN X

Constitution des bandes  Les bandes et sangles sont composées :
¢ d’une carcasse textile ou acier,

« de deux revétements caoutchouc : un supérieur assurant le contact avec le matériau transporté et I'autre inférieur assurant
le contact avec les rouleaux du convoyeur.

MULTIPLIS POLYESTER ARAMID SOLID WOVEN STEEL CORD STEEL
STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP STRAIGHT-WARP
DELTA DX FLEX DX FLEXAMID DYNA DX-ST DX-MAT

Caractéristiques techniques des revétements anti-abrasifs
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